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win katonmuta mpu pH 8,5-10,5 u temmeparype pactBopa misi oTMokd 18-22 °C u pactBopa s
ob6ezxupoBanus 28-32 °C.

Hayunass HoBHM3HA. OHepropecypcoszbeperaroniie o00paOOTKHM MEXOBOTO CBIPbS CO3MaHBI C
WCTIONBb30BaHUEM aKTHBUPOBAHHBIX BOAHBIX PACTBOPOB.

[pakTnyeckass 3HauMMocTh. PazpaboTaHHBIE CIOCOOBI YMEHBINAIOT 3aTPaThl SHEPTHH, BOJBL,
XMMUYECKUX PEareHTOB U YJIyUIIAIOT KaueCTBO MEXa.

KiroueBble €10Ba: akmusuposantas 6004, 1eKmpoau3, OMmmMoKa, nukeiesanue, 00e3icuposanue

ECOLOGICALLY HARMLESS AND RESOURCE-SAVING TECHNOLOGIES OF RAW HAIR
SKIN PROCESSING

DANILKOVICH A.G., PANASIUK 1.V. ROMANYUK O.0.

Kyiv National University of Technologies and Design

Purpose. Reduction of power consumption, environmental contamination due to the change of raw
hair skin processing technology.

Methodology. The analysis of existing technological processes of raw hair skin processing using salt
free dry preservation method enabling to synthesize the constituents which directly define the energy
consumption, processing duration, water consumption, expensive harmful chemical reagents expenditure as
well as the quality and volume of waste waters was carried out.

Findings. The developed raw hair skin processing techniques for soaking, pre-tanning and tanning of
rabbit skins, soaking and degreasing of nutria skins, which provide for using of activated aqueous solutions
— anolyte with pH 2,0-3,5 or catholyte with pH 8,5-10,5 and temperatures of soaking liquid 18-22 °C and
degreasing solution 28-32 °C are proposed.

Originality. Energy and resource-saving technologies of raw hair skin processing with the use of
activated solutions were developed.

Practical value. The developed techniques decrease energy and water consumption, chemical
reagent expenditure and improve the fur quality.

Key words: activated water, electrolysis, soaking, pickling, degreasing.

V]IK 685.31
[NPYJHIKOBA H./., IIEPBAS H.B., TAPKABEHKO C.C.
KuiBcbkuii HallioHANBHUM YHIBEPCUTET TEXHOJIOT1H Ta AU3alHY
SIHEHKO O.I1.
Hanionanenuii TexHiunuii ynisepcuter Yxpainu “KIII”
NPUPOJHA EHEPTETHUKA BIOJIOT'TYHUX OB’€KTIB POCJIUMHHOI'O NOXOIXEHHS, SIK
CKJUIIAJJOBA ITPOPIJIAKTHYHUX BUPOBIB

Mema. Jocnioocenns eneKmpoMacHImHO20 GUNPOMIHIOBAHHS OION02TUHUX 00 €KmMie NpupoOHO20
NOXOOJICEHHS. MA MOMNCIUGICMb IX GUKOPUCMAHH TMAKUX 00 ’ekmig y 83ymmi 018 niosuujeHus: egexmy
npoGinaKmuyHux ma HiKy8aibHux 3axo0i8 y 8i0n08iOHOCMI 3 Oi0N02IUHO-AKMUBHUM MOYKAMU CTMONU.

Memoouka. Bumiprosanns — eunpominio8anbHOi  30aMHOCMI  O0CHIOJCYBAHO020  Mamepiany
8i00y8aEMbCs 3 BUKOPUCMAHHAM KOPENAYIIHO-MOOYIAYIIHO20 padiomempa.

Pesynomamu. Jlocniodicennss UNPOMIHIOBANLHOL 30amMHOCMI DION02ITYHUX 00 €KMI6 POCIUHHOZO
NOX0O0JICEHHS NOKA3AN0, WO PIBEHb SUNPOMINIOBANHS HACIHHS KOJICHO20 GUOY POCIUH NPOMALOM NPOGEOEHHS
eKkcnepumenmy euasueca cmabitbHum. ILle 0o03601a€ pexomendygamu ix 0N BUKOPUCMAHHA 8
npoGinaKkmuyHux i 1iKy8aIbHUX YisAX 8 AKOCMI NPUPOOHO20 0dcepend MIKPOXGUIbOBO2O BUNPOMIHIOBAHHSL.

Haykoea nosusna. Buxopucmanus npupoonoi enepeemuxu 0iono02iuHux o00’€xmie pOoCIUHHO20
NOX00JCeHH y NpoQiiakmuynux eupobax O 3anobicanHs Xeopod, WO BUHUKAIOMb 5K HACAIOOK
MANOPYXOM0O20 CHOCOOY HCUummsi
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Ilpakmuuna 3nauumicms. Buxopucmanms 6 skocmi HAnogH0O8aua npoQiiakmuyHux eupooia
OI0N02IUHUX 00 €KMI6 POCIUHHO20 NOXOONCEHHA, 3a0e3neyye npopiraxmuynuil ma 0300posuull egexm 3a
PAXYHOK PYXIUBOCMI Ma 8ION0BIOHOCMI PO3MIWEHHS 11020 PO3MAULYBAHHIO DION02IYHO-AKMUBHUX MOYOK HA
cmoni, AKUIL 80OHOYAC MEXAHIYHO GNAUBAE HA MOYKU akynywkmypu. Lle 3abesneuye uxopucmanms
BHYMPIUHBLOI eHepeil HCUBUX eNeMEHMI8 WIIAXOM GNIUSY Yb020 GUNPOMIHIOBAHHS HA 0I0N02IYHO-AKMUBHI
MOYKU HOU.

Knrouosi cnoea: 6Gionociuni 00’ckmu  poCIUHHO20 NOXOO0MCEHHS, Npogirakmuuni eupoou,
ENeKMPOMASHIMHE GUNPOMIHIOBAHHS, NPUPOOHUL HANOBHIOBAY.

Beryn. Po3BuTok mmBiMizaImii mo mgam Biggais€e HAC Bil CIUJIKYBaHHS 3 NPUPOIOI0, 3abmparodu
MOKJIMBICTh JOTOPKHYTHCS A0 BCHOTO HBOT'O, L0 HEIO CTBOPEHO.

Opromean, Ha Xaib, MOPSA 3 IHIIMMH JIKapsIMH, NPHIUIAIOTH HEIOCTaTHBRO YyBAard podi
010€NIeKTPOMArHITHUX CHJI 3€MJIi, 3B’SI3aHUX 3 CCHCOPHOIO PEAKIN€0 CTOIH, sIKa Ma€ BEIMYE3HUI BIUIMB Ha
xony. lle mone motpeOye BHMBYEHHS, TOMY IIO TICHO MOB’si3aHO i3 cromoto. Croma Ta (hajaHry HalbIliB
MicTaTh noHa 200 HEpBOBUX 3aKiHYEHb — I HAWOLIbIIA KOHIICHTpAIis Ha TuUT JoauHu. HepBomminbHi
MiZIONIBA CTOM - i€ €IWHE, [0 3a0e3leuye TaKTWIBHUI KOHTAaKT 3 IPYHTOM. be3 HUX MU BTpaTwiu Ou
pIBHOBAary Ta CTajd Je30pieHTOBaHi. SKIO ianu abo HOTH OY/Ab-SIKOi TBAPUHH «JIECEHCUOITI30BaH», BOHA
HE 3MOKE BHJKUTH B CBOEMY PUPOTHOMY CEPEIOBHILI HABITh roAuHy [1].

B. T. Penbopn moxtop Mmemamunux Hayk i3 England’s Brookside Hospital, 3po6uB 3HauHi
JOCTIDKEHHS B Ii¥ ramysi. 3a #ioro TtBeppkeHHsAM: «CydacHe B3YTTS J0Ope HOCHUTHCS, aje BOHO IICY€E
CEHCOpHY BiANOBiAb CTONMH I'PYHTY Ta 3€MJIi, IO BIUIMBA€E HAa PEQIEKTOPHY Iil0 M’S31B CTONU Ta HOTH Mif
gac xoaw». llell CEeHCOpHMI KOHTaKT CTONMW BaXKJIMBHHA s CTaOIBHOTO, BIIEBHEHOTO KpoKy. KiriHiuHi
JTOCHIKEHHST TOBOAATH, IO MITH 34aTHI XOAUTH 3 HabaraTo OIJBIIOI0 BIIEBHEHICTIO Ta CTAOUILHICTIO
0O0COHDK, HIXK y B3yTTi. Tex caMe MOXKHA CKa3aTu 1 po aopociuX. e moB‘sa3aHo He TUTbKH 3 010MEXaHIKOH
CTOI (THYYKICTh, IOCIIJOBHICTh KPOKY II’ITKa-HOCOK TOIIIO.), aJie i TOMY, IO JIOIIOMarae HepBOBa E€HEprisd
BiJl CeHCOpHOI peakilii cronu. OHaK, KOJU KUJIbKA IIapiB JIeTajied HU3Y B3YTTSA 3HAXOASITHCS MK CTOIOK) 1
IPYHTOM, MOJKJIMBE CEHCOpHE OJIOKYBaHHs, i CTOIla BTpayae JAESIKy YacTHUHY ii NMPUPOAHOI eHeprii Ta
(yHKITIOHaTHHOT €(hEeKTUBHOCTI.

IMocTanoBka 3aBIaHHA. AHAJI3 MATEHTHOI Ta HAYKOBO-TEXHIYHOI iH(pOpMaIlii CBIIINTH PO Te, 110
B SIKOCTI HANIOBHIOBAYiB ISl MPOQLIAKTUIHUX BUPOOIB 3aCTOCOBYIOTH Taki 01070Ti4HI 00°€KTH POCIMHHOTO
MTOXOKEHHsI, IK OepecTa, KOpKa, MOX carHym, BUCIBKH 3€pHOBUX KYJIBTYp, KOHOIUISHI Ta JUISHI BOJOKHA,
apoMaTH4Hi cMoH, edipHi Macia POCIIHH.

[lpu crBOpeHHI TPOQITAKTHYHUX BHUPOOIB HaluyacTime BHUKOPUCTOBYIOTH aHTHOAKTepialbHI
BJIACTUBOCTI O10JIOTIYHHUX O0’€KTIB POCIMHHOTO TOXOIKCHHS. Pa3oM 3 THM, 103a yBarolw JHUIIAETHCS
MOJKITUBICTh BUKOPUCTOBYBATH iX SIK JDKEPEJIO IPUPOTHOI EHEPTeTHKH.

OoiniiHo MeTOJ JiKyBaHHS HACiHHSIM DPOCIMH OyB mpejacTaBieHuil me B 1988 pori nmpodecopom
[Tak Yxe By B kam3i «Cy JIKOK ceMsSHOTepanmus 1 CTaB MMPOKO BUKOPUCTOBYBATHCH MPH JIKYBaHHI PI3HUX
3aXBOPIOBAHb [2].

Hacinag pocnuH SBISIOTBCS KUBOIO O10JIOTIYHOIO CTPYKTYpPOIO, €HEPTeTHUHHH MOTEHLIAN SKHUX
MOXe 30epirathcs MpoTAToM Oaratbox pokiB. Ilpm HakieroBaHHI HACiHHS YW 3€pHAT Ha BiAMOBITHI
010JI0rYHO-aKTUBHI TOYKHM IXHI O10JOrIYHI IMOJIS MOYMHAIOTH B3a€EMOIIATH 3 30HAMH, IO BIANOBIIAIOTH
XBOPHUM OpraHaM 4d YacTHHaM Tina. Lle monmomarae BiZHOBUTH iX eHepreTHYHUN moTeHmian. Takuil mpocTuit
Ta e()eKTUBHUI CI10CI0 JIIKYBaHHS HAWPI3HOMAHITHIIIMX 3aXBOPIOBaHb Ja€ IMPEKPacHi pe3yIbTaTH.

PesyabTatu nociaimkenb. B KuiBchbkoMy HaIliOHATBPHOMY YHIBEPCHTETI TEXHOJIOTIH Ta TU3alHY
Oyiu po3pobiieHi MpodiTaKTHYHO-TIKYBaIbHI BUPOOH AKI pEKOMEHAYETHCS 3aCTOCOBYBATH AJIS 3aMI00IraHHs
XBOpPOO, 10 BUHUKAIOTH SK HACHTIIOK MaJOpyXOMOTro CIoco0y XHUTTS [3-7]. B sKxocTi HarmoBHIOBaYiB IHX
BHPOOIB 3aCTOCOBYETHCA OI0JOTIYHI OO‘€EKTH POCIMHHOTO TIOXOIDKEHHS. BHACHIIOK YOoro BHHHUKIIA
HEOOXIAHICTh OL[IHUTH BUIIPOMIHIOBAJIbHY 31aTHOCTI IUX 010JIOTIYHUX 00’ €KTiB POCIMHHOTO MOXOIKEHHS.

JJis KiABKICHOTO OILHIOBaHHS PiBHS €JIEKTPOMArHiTHOTO BHIIPOMIHIOBaHHSI 010JIOTiYHUX 00’€KTIB
POCIIMHHOTO ITOXOKEHHS OYB BUKOPUCTAHUM KOPEISIiHO-MOMy IsIiiHui pamiomerp [8,9].

Jns BumpoOyBaHHS Oyi10 TiaiOpaHo HACIHHS 9 BHIIB POCIWH: aJlndi, akallii, TJIOAy, BUIIHI, TEPEHY,
coi, MIIEHUI, KyKypYy/J3H, STYMEHIO. 3/ OTPUMaHHS JOCTOBIPHOCTI PE3yNbTATiB JOCHIHKCHHS, HACIHHS
KOXKHOT'O BUAY OyJIO MOAPIOHEHO Ta Mo¢acoBaHO IO TPHU 3Pa3KH B OJHAKOBIHM KUIbBKOCTI, siKa piBHA 00’ eMy
aHTeHH aTeHroatopa. s miATpUMAaHHSA MOCTIHHOI BOJIOTOCTI 3pa3Kd T€PMETUYHO 3aKPHUBAIHA KPHUIIKAMH.
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[lepen mpoBeneHHSM BUMIpIOBaHb 3pa3Ky HACiHHS BUTPUMYBAIMCH B TepMocTaTi npu Temmeparypi 37 °C
(1o mpuOIM3HO BiAMIOBIAE TEMIIEPATYPi JIFOACHKKOrO Tina).

besmocepenHb0  BUMIpPIOBaHHS —~ BHUIIPOMIHIOBAJIFHOI — 3aTHOCTI  JOCTIDKYBAHOTO — Marepiary
BiZOyBa€eThCs 3a HOMOMOroro pagiomerpuuHoi cuctemu (PC), sika MicTUTh IpuiiMaibHy aHTEHY, aT€HI0aTop,
PC i BonpT™erp. B PC mpuiiHsTHil CUTHaNM 3 MIMPOKUM YAacCTOTHUM CIIEKTPOM MiAJAETHCS MOETAITHOMY
TIEPETBOPCHHIO, a caMe, IiJICHIICHHIO, JETeKTyBaHHIO Ta (inbTpamii. BUXimHUN CUTHAI MOCTIHHOTO CTPYyMY
BUMIPIOETHCSI  BOJNBTMETPOM, TIOKa3W SIKOTO TPOMOPIKHHI  KOHTPOJIHOBAHOMY  €JIEKTPOMArHITHOMY
BUIIPOMiHIOBAaHHIO.

Pe3ynbraT BUMIpIOBaHb €JIEKTPOMATHITHOTO BHIIPOMIHIOBaHHS O10JIOTIYHUX 00’€KTIB POCIMHHOTO
TTOXOJDKCHHS TIpeICTaBIcH] Ha miarpami (puc.1).

Biomoriyni  00’€KTH  pPOCIMHHOTO TOXO/DKEHHS, SKi Mand HaiOnblll  MOKAa3HUKH 3
€JIEKTPOMArHiTHOTO BHUIIPOMIHIOBAaHHS cepell MpeACTaBlIeHUX, OyIy BUKOPHCTaHHI B SKOCTI HallOBHIOBaYiB
U1 aKyIIPECYPHUX YCTIJIOK.

PesynbTat BUMIpIOBaHb €IEKTPOMATHITHOTO BHUIIPOMiIHIOBAaHHA O10JOTIYHHX 00’€KTIB POCIHMHHOTO
MOXOJKEHHS B aKyIIpeCypHHX YCTIJIKaX MpeAcTaBieH] Ha aiarpami (puc.2).
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Puc. 2 - CniBcTaBiieHH] BHNPOMIHIOBAJILHOI 31aTHOCTI HACIHHA Ta yCTiIOK 3 HACIHHAM

BucnoBku. JlocnmiyKeHHs BUIPOMIHIOBAJIBbHOI 3JaTHOCTI O010JOTiYHMX OO0 €KTIB POCIMHHOTO
MOXO/DKEHHST ~ TOKa3alo, IO piBEHb BHUIPOMIHIOBAHHS HACiHHSA KOXKHOTO BHAY POCIHUH TPOTATOM
NPOBEACHHS EKCIIEPUMEHTY BHSABUBCS CTaOUTbHMM. BuHSABICHHI NMO3HTHBHHUII BIUIMB €IEKTPOMArHITHOTO
BUNPOMIHIOBaHHS Yy BCIX JOCHKEHHX OIlONOTiYHMX 00°‘€KTax pOCIMHHOTO TMoXomkeHHs. Lle nae
MOJKJIMBICTh PEKOMEHIYBaTH iX B SIKOCTI JpKepela MIKpOXBWJIBOBOTO BHUIPOMIHIOBAHHS Ui JIIKyBaHHS
JIOMMHM [UIIXOM BIUIMBY LBOTO BHIPOMIHIOBAHHS Ha TOYKH AaKyIMYHKTYpH i 4Yac BHKOPUCTaHHS
PpOo3pobIeHUX IPOGiTaKTHIYHHUX BUPOOIB.
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NPUPOJHAA DHEPTETUKA BHOJOI'MYECKHUX OBBEKTOB PACTHUTEJIBHOI'O
MMPOUCXOXKIEHUSA, KAK COCTABJSIOIIASA MTPOPUTIAKTUUYECKHUX U3JIEJIAI

[NPYAHUKOBA H./., IEPBAS H.B.,, TAPKABEHKO C.C.

Kueeckuil HayuoHnanousill yHusepcumen mextonio2ull U OusaiHa

SAHEHKO O..

Hayuonanvuwiii mexnuueckuii ynusepcumem Yxpaunor “KITH”

Heab. HccrnenoBanne 5SIEKTPOMArHUTHOTO W3IIYYEHUS OWOIOTHYECKHX OOBEKTOB IPUPOITHOTO
MPOUCXOXKIIEHUSI W BO3MOXKHOCTh HWCIOJIB30BAaHHUA TaKWX OOBEKTOB B OOYBH [UIsl TIOBBIIICHUS
NPOPUIAKTHYECKUX H JIEYEOHBIX MEPOIIPUATUI B COOTBETCTBUHU C OMOJIOTMYECKH aKTUBHBIMU TOUYKaMHU HOTH.

Metonuka. M3mepenne u3mydaTedbHON CIIOCOOHOCTH HCCIIEAYEMOTO MaTepuaia MPOUCXOIUT C
MTOMOIIIBIO PAAOMETPUIECKON CHCTEMBI.

Pesynbrarel. MccienoBaHue — M3JIydaTeNIbHOM — CIIOCOOHOCTH — OMOJIOTMUECKHX  OOBEKTOB
PacTUTEIBHOTO TMPOUCXOXKAECHUS T0Ka3aj0, YTO YPOBEHb H3IYy4EHHS CEMSH KaXJIOro BHJAa B TEUeHHE
MIPOBEICHHSI SKCIIEPUMEHTa OKazajicsi CTaOMIBLHBIM. DTO MO3BOJISIET PEKOMEHIOBATh MX ISl CIIONb30BaHUS
B MPO(MIAKTHYECKUX U JIEUEOHBIX ENIX B KA9eCTBE MPUPOTHOTO NCTOYHNKA MUKPOBOITHOBOTO M3ITyUeHHUS.

Hayunass HoBu3HA. /[Ji1 MCTONB30BaHMs MO3UTUBHBIX BO3MOXKHOCTEH OHONOTHYECKUX OOBEKTOB
PaCTHTEIHHOTO TPOUCXOXKACHHUS pa3pabOTaHbl NPOPUIAKTHYECKHE JieueOHBbIe M3HENusi, KOTOpHIe
PEKOMEHTyeTCsl TPUMEHSTH /IS JIeYeHHs OoJe3Hel, BOSHUKAIOIINX KaK CIIECTBHE MAIOMOIBHKHOTO 00pasa
JKU3HU.

[pakTHyeckas 3HAYUMOCTD. Vcnonp30BaHNe B CO3AaHHON 00YBU HATIOJHUTENS - OHONOTHYECKUX
00BEKTOB PACTUTEILHOTO TIPOUCXOKICHUS 00ecTIeunBaeT MPOPHUIAKTHICCKAN U 03I0POBUTEILHBIN 3P deKT,
3a CYeT MOJBIKHOCTH M COOTBETCTBHSI pa3MEILCHHS €ro PAaCIOI0KEHUIO OMOJIOTMYECKH aKTUBHBIX TOUEK Ha
Hore. Takoil HamoJHWTENb HE TOJIBKO MEXAaHWYECKH BO3AECHCTBYET HA TOYKM AaKyNyHKTYpBl, HO U
obecrieynBaeT WCIIOJIb30BAaHNE BHYTPEHHEW JHEPrMH JKHMBBIX DIIEMEHTOB IIyTeM BO3IEHCTBHA 3TOTO
M3ITy4YeHHs Ha OMOJIOTHYECKH aKTHBHBIE TOYKH HOTH.

KiroueBsble cJaoBa: buonocuveckue 00beKmbl  pACMUMENbHO20 NPOUCX0IHCOEHUS,
npoghunaxmuyecxue neuedOHvle U30enus, INeKMpPOMASHUMHOE U3TYUeHUe, NPUPOOHBLI HANOIHUMED.
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NATURAL POWER PLANT PROCESSION OF BIOLOGICAL OBJECTS AS COMPONENTS
PROPHYLAXIS OF PRODUCTS

PRUDNIKOVA N.D., PERVAYA N.V., GARKAVENKO S.S.

Kyiv National University of Technologies and Design

YANENKO O.P.

National Technical University of Ukraine "KPI"

Purpose. Study of electromagnetic radiation of biological objects of natural origin and the use of
such objects in the shoe to improve preventive and therapeutic measures in accordance with the biologically
active points of the feet.

Methods. Measuring the emissivity of the test material is through radiometric system.

Results. Research emissivity of biological objects herbal showed that the level of radiation seeds of
each species during the experiment was stable. This allows you to recommend them for use in prophylactic
and therapeutic purposes, as a natural source of microwave radiation.

Scientific novelty. To use the positive possibilities of biological objects herbal developed preventive
medical products that are recommended for the prevention of diseases that arise as a result of sedentary
lifestyle

The practical significance. Use in the shoes created as filler biological objects herbal provides
preventive and healing effect due to mobility and placement according to its location biologically active
points on the foot that is not only mechanically affect the acupuncture points, but also provides the use of the
internal energy of live elements by impact of this radiation on biologically active points of the feet.

Keywords: biological objects of vegetable origin, prevention and treatment products,
electromagnetic radiation, natural filler.

YK 677.017

BACHJIEHKO B.M., CYIIPYH H.II.,
KuiBchkuii HalliOHANBHUM YHIBEPCUTET TEXHOJIOTIN Ta AU3AUHY
BOPOBIIOB JLIL., BYPOBA 3.A.
Iacruryt Texuivnoi Terodizukn HAH Ykpainu

BU3HAYEHHS TEILIOBOI'O OIIOPY HOBUX KOMITIO3UIIMHUX TEKCTUJIBHUX
MATEPIAJIIB 3 BUKOPUCTAHHSAM YCTAHOBKH UT-7C

Anomauia. B cmammi HagedeHO MemoOuKy GUSHAUEHHS MA NPOBEOeHO NOPIGHANbHUU aHANI3
3HAYEHb MENI06020 ONOPY HOBUX OA2AMOWAPOBUX KOMHOZUYIUHUX MEKCMUTbHUX Mamepianie 3 yiumo
BUKOPUCMAHHA IX 8 AKOCHI YMENaoouux mamepiais.

Mema. Po3pobumu memoouxy i npogecmu GU3HAYEHHS KoegiyieHmy menaonpogionocmi ma
Mens08020 ONOPY HOBUX KOMNOZUYIIHUX Mamepiaie.

Memoouxa. byno po3pobrneno memoouxy 6usHaueHHs MmMenioizuuHux eracmugocmetl 07
MEKCMUNbHUX KOMNOSUYIHUX Mamepianis.

Pe3ynvmamu. 3a po3pobnenoro mMemoouxor npogedeno GUHAYEHHS MEPMIYHUX XAPAKMEPUCHUK
HOBUX KOMNOZUYIUHUX MEKCMUTbHUX Mamepianie.

Haykosa nosusna. Bnepwe 3 euxopucmarnuam ycmarnosku HUT-7C npoeoounocs 00CriOdNceHHS
menaogizuunux enacmugocmetl 0Jisk MEKCMULLHUX KOMNOZUYIUHUX Mamepianie.

Ilpakmuuna 3unauumicms. llopiensAnvHUll aHAN3 OMPUMAHUX OAHUX OO03601A€  BUSHAYUMU
bazamowlaposi KOMNOUYIUHI Mamepianu 3 HAUKpAWUMy menio3axucHuUMy 81acmueoCmamu.

Knrouoei cnoea: roeghiyicum menionpogioHOCmi, Meniosutl Onip, MeKCMUIbHI KOMROUYILHI
Mmamepianu.
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	Для обробки хутрової сировини прісно-сухого консервування можуть бути застосовані відомі технології, які передбачають використання на стадії:
	- процесів відмочування, пікелювання, дублення – такі хімічні речовини як сірчана та оцтова кислоти, хлорид натрію, ПАР, тіосульфат і карбонат натрію та основний сульфат хрому з витратою 6,4 г/л і співвідношенні вода – сировина (РК) 9, а тривалість об...
	- переддубильної і дубильної обробки – диметилсульфоксид при витраті відповідно 0,2-0,8 % і 2,5-5,0 % від маси шкур. При цьому переддубильну обробку здійснюють у розчині, що містить додатково, г/л:  хлорид натрію – 50, ПАР неіоногенний – 1, тіосульфат...
	- знежирювання шкур з підвищеним вмістом жирових речовин: нутрії, овчини, лисиці тощо – розчин із використанням аніонактивних та неіонногенних ПАР при температурі 40-42  С з подальшим другим знежирюванням при тій же температурі та двома промивками вод...
	Органічні сполуки, що використовуються для процесу відмочування в технології [1], є дефіцитними і шкідливими для навколишнього середовища, до того ж їх необхідно синтезувати. У технології [2] відмочування здійснюється із залученням значної кількості в...
	Технологія обробки хутрової сировини [3] потребує значної витрати дубильних сполук хрому, який в значній кількості залишається в робочому розчині й погіршує якість стічних вод. При цьому після видалення вологи з напівфабрикату, отриманий хутровий мате...
	Технологія обробки хутрових шкур із підвищеним вмістом жирових речовин [5] передбачає використання для їх знежирювання значної кількості хімічних реагентів: аніонактивної поверхневої речовини, карбонату натрію та формальдегіду.
	Вдосконалення передубильної обробки та дублення пов’язане з розробкою способу [7], в якому відмочування хутрової сировини здійснюється у водному розчині хлориду натрію концентрацією 0,2-0,5 г/л, активованому електролізом при рН 2,0-3,5, а хромове дубл...
	Використання аноліту рН 2,0-3,5 значно прискорює процес обводнення хутрової сировини, надає необхідну пластичність структурі її шкірної тканини при більш низькій температурі проведення процесу, а також забезпечує необхідний рН розчину для подальшого у...
	Реалізація розробленого технологічного способу обробки шкурок кроля сприятиме зменшенню витрат енергії на проведення процесу відмочування і дублення, скороченню циклу обробки за рахунок вилучення процесу пікелювання, а також дозволить підвищити термос...
	Розроблений спосіб обробки хутрової сировини з підвищеним вмістом жирових речовин [8] передбачає відмочування у водному розчині хлориду натрію, активованому електролізом до рН 2,0-3,5, після цього відпрацьований розчин зливається, а знежирювання здійс...
	Проведення знежирювання хутрової сировини після її відмочування у розчині католіту, отриманого при електролізі води з хлоридом натрію, надає необхідну пластичність шкірній тканині, що забезпечує розширення технологічних можливостей розробленого способу.
	Запропонований спосіб обробки хутрової сировини перевірено на шкурках нутрії прісно-сухого методу консервування. Вказана обробка приводить до зменшення витрат води і енергії, зростання пластичності та зменшення усадки шкірної тканини хутрового матеріа...
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	УТОЧНЕННЯ ПАРАМЕТРІВ РЕЗОНАНСНОГО МЕТОДУ ОЦІНКИ СТРУКТУРИ ВОЛОКНИСТИХ ПРОДУКТІВ
	Мета. Визначити параметри резонансного пристрою для визначення структурних показників волокнистих продуктів.
	Методика. Використана загальновідома теорія поширення електромагнітних хвиль через полімери волокон.
	Результати. Проаналізовані діелектричні властивості полімерів в різних волокнах. Обґрунтована можливість використання резонансного методу для визначення структурних показників волокнистих продуктів. Обгрунтований вибір робоча частота резонансного прис...
	Наукова новизна. Визначено, що для виявлення просторової анізотропії стрічкоподібних волокнистих продуктів доцільно використати електрохвильовий метод, який базується на використанні двох резонаторів з неоднорідним розподілом електромагнітного поля в ...
	Практична значимість. На основі отриманих результатів запропоновано резонансний метод визначення структурних показників.
	Ключові слова: діелектрична проникність волокон, резонансний пристрій, текстильні матеріали.
	Вступ. Вплив електричних і магнітних полів на текстильні матеріали широко використовується для оцінки орієнтації і розпрямленості волокон в кардочесанні, виробництві каркасної пряжі, отриманні фасонної пряжі і нетканих матеріалів, розподілі волокон по...
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	Научная новизна. Определенно, что для выявления пространственной анизотропии  волокнистых продуктов целесообразно использовать электроволновой метод, который базируется на использовании двух резонаторов с неоднородным распределением электромагнитного ...
	Практическая значимость. На основе полученных результатов предложен резонансный метод определения структурных показателей.
	Ключевые слова: диэлектрическая проницаемость волокон, резонансное устройство, текстильные материалы.
	CLARIFICATION OF PARAMETERS RESONANCE METHOD  OF FIBRED PRODUCTS STRUCTURE
	Purpose. To define the parameters of resonance device for determination of fibred products structural indexes.
	Methodology. The well-known theory of distribution of hertzian waves is utillized through the polymers of fibres.
	Findings. Dielectric properties of polymers are analysed in different fibres. Possibility of the use of resonance method is grounded for determination of fibred products structural indexes. Grounded choice of working frequency of resonance device for ...
	Originality. Certainly, that for the exposure of fibred products anisotropy of it is expedient to utillize an electro-wave method which is based on the use of two resonators with  distributing of the electromagnetic field in a cut, that athwart placed...
	Practical value. On the basis of the got results the resonance method of determination structural indexes is offered
	Keywords: inductivity of fibres, resonance device, textile materials.

