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Purpose. Study of electromagnetic radiation of biological objects of natural origin and the use of
such objects in the shoe to improve preventive and therapeutic measures in accordance with the biologically
active points of the feet.

Methods. Measuring the emissivity of the test material is through radiometric system.

Results. Research emissivity of biological objects herbal showed that the level of radiation seeds of
each species during the experiment was stable. This allows you to recommend them for use in prophylactic
and therapeutic purposes, as a natural source of microwave radiation.

Scientific novelty. To use the positive possibilities of biological objects herbal developed preventive
medical products that are recommended for the prevention of diseases that arise as a result of sedentary
lifestyle

The practical significance. Use in the shoes created as filler biological objects herbal provides
preventive and healing effect due to mobility and placement according to its location biologically active
points on the foot that is not only mechanically affect the acupuncture points, but also provides the use of the
internal energy of live elements by impact of this radiation on biologically active points of the feet.

Keywords: biological objects of vegetable origin, prevention and treatment products,
electromagnetic radiation, natural filler.
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BACHJIEHKO B.M., CYIIPYH H.II.,
KuiBchkuii HalliOHANBHUM YHIBEPCUTET TEXHOJIOTIN Ta AU3AUHY
BOPOBIIOB JLIL., BYPOBA 3.A.
Iacruryt Texuivnoi Terodizukn HAH Ykpainu

BU3HAYEHHS TEILIOBOI'O OIIOPY HOBUX KOMITIO3UIIMHUX TEKCTUJIBHUX
MATEPIAJIIB 3 BUKOPUCTAHHSAM YCTAHOBKH UT-7C

Anomauia. B cmammi HagedeHO MemoOuKy GUSHAUEHHS MA NPOBEOeHO NOPIGHANbHUU aHANI3
3HAYEHb MENI06020 ONOPY HOBUX OA2AMOWAPOBUX KOMHOZUYIUHUX MEKCMUTbHUX Mamepianie 3 yiumo
BUKOPUCMAHHA IX 8 AKOCHI YMENaoouux mamepiais.

Mema. Po3pobumu memoouxy i npogecmu GU3HAYEHHS KoegiyieHmy menaonpogionocmi ma
Mens08020 ONOPY HOBUX KOMNOZUYIIHUX Mamepiaie.

Memoouxa. byno po3pobrneno memoouxy 6usHaueHHs MmMenioizuuHux eracmugocmetl 07
MEKCMUNbHUX KOMNOSUYIHUX Mamepianis.

Pe3ynvmamu. 3a po3pobnenoro mMemoouxor npogedeno GUHAYEHHS MEPMIYHUX XAPAKMEPUCHUK
HOBUX KOMNOZUYIUHUX MEKCMUTbHUX Mamepianie.

Haykosa nosusna. Bnepwe 3 euxopucmarnuam ycmarnosku HUT-7C npoeoounocs 00CriOdNceHHS
menaogizuunux enacmugocmetl 0Jisk MEKCMULLHUX KOMNOZUYIUHUX Mamepianie.

Ilpakmuuna 3unauumicms. llopiensAnvHUll aHAN3 OMPUMAHUX OAHUX OO03601A€  BUSHAYUMU
bazamowlaposi KOMNOUYIUHI Mamepianu 3 HAUKpAWUMy menio3axucHuUMy 81acmueoCmamu.

Knrouoei cnoea: roeghiyicum menionpogioHOCmi, Meniosutl Onip, MeKCMUIbHI KOMROUYILHI
Mmamepianu.
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Beryn. Temso3axucHi BIACTHBOCTI € OCHOBHUM KPHTEpieM Ui BHOOpY MaTepiasliB Ha BUpPOOH,
OCHOBHOIO (yHKIIIEIO SKUX € 30epiraHHs Termna. OCTaHHIM 4YacoM JUIsl BH3HAUEHHS LHUX ITOKa3HUKIB
CTBOPEHO PsI NPWIAAIB Ui iX BH3HAYEHHs, M0 0a3ylOTbCsd Ha BHCOKOTOYHUX 3ac0o0axX BHUMIPIOBaHHS
(i3MYHMX BETMYHH 3 BAKOPUCTAHHAM 0a3H Cy4acHOI eJIEKTPOHHOI Ta eNeKTPOHHO-00UMCITIOBATBHOT TEXHIKH.
HocnipkeHHst TermoQi3nYHNX BIACTHBOCTEH MaTepialiB Uil MIBEWHUX 1 B3YTTEBUX BHPOOIB, OCOOIHBO
TaKkWX, MI0 BHKOPHCTOBYIOTBCS Yy XOJOAHY TOpPYy POKY, € HENPOCTO 3aJadyerd, OCKIIbKA BOHHU
MPEICTaBISIIOTh COOO0I0 HE CYLIIBHE CEPEIOBUIIE, @ MAIOTh y CBOTH CTPYKTYp1 BENMKY KUIBKICTh HACKPI3HUX
1 TYIIMKOBUX TIOP Pi3HOT KOH(Irypalii Ta JOBXKWHH, 3alI0BHEHHUX MOBITPSIM, BOJIOIO 200 TX CyMIIIIIIIIO.

Ha xadeapi MTETM Oymo pospobieno [1] psa HOBHX YTEILIIOYMX OararomapoBHX
0araTOKOMIIOHEHTHUX TEPMO3KPIIUICHUX TeKCTHIbHUX MaTepianiB (BKTM), BiqMiHHOIO 0COOIMBICTIO SIKUX €
HasBHICTh HETKAHOT'O IOJIOTHA B SIKOCTI cepeOuHHOro mapy. [lopiBHsIIbHMNA aHai3 3HaYeHb KOeQilieHTiB
TEIUIONPOBITHOCTI Ta TEIUIOBOI'O ONOPY LHUX MaTepialiB J03BOJHMTh BH3HAYUTH TOJOTHO 3 HAHKPaLUMH
TEIUI03aXUCHUMH BJIACTUBOCTSIMH 1 PEKOMEHIYBAaTH HOTO 7151 BiAIIOBIAHUX BUPOOIB.

I[HocTranoBka 3aBaanHs. OCHOBHUM 3aBAaHHIM poOOTH Oysia po3poOKa METOOUKH Ta MPOBEACHHS
BU3HAYEHHS TepMiuHMX Xapaktepuctik BKTM Ha ycraHoBHI IS BH3HA4YeHHS TEIUIONPOBIIHOCTI
OyaiBeTbHUX Ta TeIuIoi30MsiHHuX MaTepianis UT-7C.

PesyabTraTtu jgocailkeHHsl. YCTaHOBKAa Uil BUMIPIOBaHHS TEIUIO(I3UYHUX BIACTUBOCTEH
OyaiBeNbHUX Ta Terutoizoisniiaux Marepianis UT-7C (puc.l), mo cTBopeHa B IHCTHTYTI TeXHI4HOI
temopizuku AHY, BiAmoBigae BUMoraMm Jir04YMX CTaHIApTIB 1 HE Mae aHAJIOriB B YKpaiHi. BoHa sBise
c00010 CYKYNHICTh (PYHKIIOHAJIBFHO 00 €IHAHMX YaCTUH TEIIOBOTO OJIOKA, B SIKOMY PO3MIIIYIOTH 3pa3oK
JOCTIDKYBAaHOTO MaTepiaily Ta 3a0e3nedyloTh HeOOXIIHUI TeMIepaTypHHUil Ta TeIUIOBHM PEXXUM, IPUCTPOIO
TEpPMOCTATyBaHHS OINOPHHUX CINAiB TEpMONAp Ta EJIEeKTPOHHOro OJO0Ka, SKWUH MICTHTh 3acodm Juis
PEryIIOBaHHS TEIJIOBHX PEXKUMIB IIPUHOMY, 00pOOKH ITEPBUHHOT BUMIPIOBaIbHOI iH(OpMaILIii Ta mepemayi i
3 BUKOPUCTaHHSIM HocaigoBHUX iHTepdeiiciB USB/RS-485 no nmepconansHOro KoM’ 10Tepa Al NOJaTbIIol
00poOK¥M 3a BiamoBigHOO mporpaMoro [4]. CyTHICTh METOOUKH BH3HAYEHHS TEILIOMI3SHYHUX BIACTHBOCTEH 3
BUKOPUCTAHHSM IIi€] YCTAHOBKHU TIOJIATA€ y CTBOPEHHI CTAIlIOHAPHOTO TEIUIOBOTO IOTOKY, HAIPABIECHOTO
Kpi3b IUTACKMH 3pa30K, MEPIEeHAMKYISIPHO N0 HOro JUIBOBUX MOBepxOoHb. KoedimieHT TemaonposizHOCTI
BU3HAYAETHCS 3a Pe3y/IbTaTaMHd BHUMIiPIOBAHHS MOBEPXHEBOI T'YCTUHHM TEIUIOBOIO MOTOKY, IO NMPOXOAMTH
Kpi3b 3pa30K MEBHOI TOBIMHM, IPH BU3HAYEHIH PI3HUII TeMIIepaTyp HOro poOOYUX OBEPXOHb.

Puc. 1. a) 3oBuimnii Burasa ycranopku UT-7C: 1 — tennioBuii 6.10K; 2 — eJieKTpoHHU 0J10K; 3—0/10K
OMOPHUX cNaiB Tepmonap; 4 — mixiioMHo-onmyckHa maaTdopma; 5 — kiIiMaTHyHa KaMmepa; 0) TenyIoBui 6710k
ycranoBku UT-7C

Koxxen temnoBuii 650k (puc 1, 6) sBnsie cobor0 MIACTHHY, IO MICTHTH MEPBUHHI EPETBOPIOBAYI

TEIUIOBOTO IMOTOKY Ta Temmeparypu. IlocamkoBe MicIle y BUMIpIOBaIBHINA KOMIpPII IJIs TOCHITHOTO 3pa3ka
JTO3BOJISIE BUKOPHUCTATH 3Pa30K, MAKCUMAIBHI po3MipH SKOTO cTaHOBILATH 300%300%120 Mm.
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Ycranoska UT-7C npusHaveHa Ui JOCTiIKEHb TBEpAUX OyIiBElIbHUX MarepiaiiB, ajle TEKCTHIIbHI
MaTepiali — eKCIUTyaTyIoThCs IIPU TUCKY 3HAYHO MEHIIOMY [2] HiX Ti, IO AiIOTh HA OyAiBeJIbHI MaTepiaiu.
Takum uymHOM, OynO pO3pOOJICHO CIEliadbHy METOAWKY BHMIDIOBaHHS, SKa JIO3BOJIIE TIPOBOIMTH
JOCITIDKEHHsI B yMOBax Ha mepen 3agaHoro Tucky Ha BKTM. 3a wmi€lo MeTOOMKOIO MakeT MmarepialiB
MOMEPEIHHO PO3TALIOBYEThCA Ha PiBHIM MOBepXHI Ta Ha i CTBOPIOETBbCA HeoOXimHuil Tuck. B Hammx
JOCTIDKEHHSIX CTBOpIoBaBcs THCK 9,6 [1a Ta 3,5 kIla [3,4] - 11e MiHIMaIbHHUM THUCK, IKHH MOXKHA CTBOPUTH Ha
ycranoBii UT-7C. TIpu yMOBI BCTAaHOBJICGHOTO THUCKY, BUMIPIOIOTh TOBIIMHY JOCIIIKYBaHOTO TaKeTy. 3a
JIOTIOMOTOI0 BUT'OTOBJICHHX 3 TEIUIOI30JALIHHOrO Marepiaidy creuiajbHi JUCTAHLIIOHEPH, SKi 3a CBOEIO
BHCOTOIO JIOPIBHIOIOTh BUMIpSIHOMY 3HAYEHHIO TOBIIMHU J0CIHIKyBaHOMY makety. [Ipu Bkinaganni BKTM B
KoMmipky ycraHoBkr WT-7C mopsii 3 HUMH BCTaHOBIIOIOTH JMCTAHIIOHEPH, IO TaKUM YHWHOM, IIPH
HaKpHUBaHHI BEPXHBOIO IUIACTHHOWO HarpiBaya, BKTM mpuiimae Taky >k camy TOBILMHY, fKa 3aJjaHa IpU
3aJJaHOMY THUCKY (puc.2).

3

Puc. 2. Cxema po3minieHHst 3pa3ka B TenaoBomy oaoni yeranoskn UT-7C
1 - HarpiBay; 2 - XOJNOAMIBHUK; 3 - OiYHA TEII0i30JIA11is; 4 - BEpXHIH IepeTBOPIOBAY TEIUIOBOTO IMOTOKY; 5 - HHKHIN
NIepeTBOPIOBaY TEIUIOBOTO MOTOKY; 6 — cnai crpiukoBoi audepenmianpHoi Tepmonapy; 7 - BKTM; 8 — aucranuionepu

TermnoBuid TOTIK Kpi3h 3pa30K 3amaeThCs (PUC.2) BEPXHIM CIEKTPUYHMM HarpiBHHKOM. Bucoka
TEIUIONIPOBIHICTE MeETaly, 3 SKOTO BUTOTOBJIEGHO BEpXHid HarpiBHMK OJNOK, CHOpUSiE CTBOPEHHIO
130TepMIYHMX YMOB 1O TIOBEPXHI TEIUIOBIIIayi, M0 KOHTAKTY€ 3i 3pa3koM. TeIIoBiIBEJICHHS BiJl HUKHBOT
MOBEPXHI TEIUIOBIAAAYI JOCIIIHOTO 3pa3Ka 3MIHCHIOETHCS 3a JOIMOMOIOI OJIOKY XOJOIMIbHUKA, MPUUIOMY
3HIMAHHA TEIUIOTH BHUKOHYETHCS KOHBEKTHBHO LUIIXOM OOAYBaHHS MOBITPSAM 3a JOMOMOTOI0 OJOKY
BEHTHJIATOPIB. {7151 MOPUCTHX MaTepialiB CyTTEBHM € MPaBHJIBHO 3aMipsHa TOBIIMHA 3pa3ka. B ycraHoBIi
nepeadadeHo MOXIHMBICTE  0€3MOCepeIHbOr0 BUMIPIOBaHHS TOBIIMHM 3pa3ka, M0 3HAXOJUTHCS VY
BUMIPIOBaJIbHIA KOMIpIIi, 32 JIOIOMOTOI0 €IEKTPOHHOTO INTAHTEHIUPKYJIS, SIKH Mae BUMIPIOBaY TITMOWHU.
JU1st BUKJTIOYEHHS BIUIMBY 30BHIIIHIX ()aKTOPIiB HA TEIUIOBE MOJIE 3pa3Ka 1o Oi4Hii MOBEPXHI BUMipIOBAaJIbHOI
KOMIpKH 3MOHTOBaHO OiYHY aKTHBHY TEIUIOI30JIAIIIIO.

Po3paxyHOk TepMiyHOTO OIOpY RT i KoedillieHTa TEIUIONPOBITHOCTI 3pa3Ka A BUKOHYETHCSA 3a

dhopmynamu: ,
R, = 2'(TB _TH)_ R, [Kxm*/Br] 1),
Oz + 0y
h [Br/mxK] 2
A=
2- (TB _TH) “R
K
(95 +0x)

e h — ToBmumHa 3paska; TB —TH — pI3HMLS 3HAYEHb TEMIIEPAaTypH, BiINOBITHO, BEPXHHOI Ta
HIKHBOI POOOYMX MOBEPXOHB 3paska; (p 1 (J;; — moBepxHEBa ryCTHHA TEMIOBOIO IOTOKY, IO NPOXOIUTE,

BiZIIIOBIZIHO, Kpi3h BEPXHIO Ta HIDKHIO pobodi MOBepXHi 3paska; R K — CYMapHHH KOHTAaKTHHH TE€pMIYHUN
OIlip MK MOBEPXHIMH 3pa3ka Ta MEPEeTBOPIOBAYAMHU TEMIIEPATypH (CMasMU TEPMOIAp) TEIUIOMETPUIHUX
onoxiB. ToBmmra N BH3HAYAETHCS 33 JOMOMOTrOK EIEKTPOHHOIO MITAHTCHITHPKYIIS; 3HAUCHHS TB T g

BI/IMipIOIOTI:CH NEPBUHHUMHU TCPMOCJIICKTPUYHUMU TICPCTBOPHOBAYaMU  TCMIICPpATypHU 31 CTaTUYHOIO
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xapakTeprctukoro nepersoptoBanHs tuna TXK(L) [5]; 3HaueHHs] TOBEPXHEBOI T'YCTHHU TEIUIOBOTO MOTOKY
Oz, 0y BUMIPIOIOTECS IEPBUHHUMH TEPMOEIEKTPUYHMMH IIEPETBOPIOBAYAMH TEIJIOBOTO IOTOKY.

HocmimkyBamuck 3pa3ku (1a6:1.1): Nel BuxigHe TpukotaxHe nomiedipae noaorHo TP2, ta Ne2, Ne3 -
JIBA KOMITO3MIIIiHI MaTepialii, IpUuIoMy B 000X BEpXHIi MIap CKIATaeThes 3 mojaoTHa Nel, a Ba HACTYMHHX
mapy BiAPI3HAIOTHCS: CEpemHii map 3pa3ka Ne2 — HETKaHE IMOJOTHO 13 JUITHHUX BOJIOKOH, 3pa3zka Ne3 —
HETKaHe TOJIOTHO i3 0aBOBHSIHMX pereHepoBaHMX BONOKOH (70%) y cymimni 3 mosniedipHUMH BOJIOKHAMH
(30%). Humxwniit map 3pazka Ne 2 — jsiHa TKaHWHA, 3pa3ka Ne 3 — kielioBe TPUKOTaXKHE MOJOTHO (TIOBHI
XapakTepucTuku pociaimkyBanunx BKTM uaseneni B [6]).

Hns BumiproBansas Ha ycraHoBmi UT-7C 3Hauens A Ta R 3paskiB BKTM cTBoproBaBcs makeT IuX
MaTrepianxiB TOBIIHHOIO h=0,020 m, (Bu3HAYeHY IpH THCKY 3,5 kI1a) Ta miomero S = 400 Mm% Tak, mist TP
2 KUTBKICTh HacTHIIIB B makeTi ckmanamna 9, mus TP2+HMJI+JIT - 3, nna TP2+HMB+KTM - 6. Temmiepatypa
BEpXHBOI Ta HIDKHBOI IuTacTuHU ckiamana Ig =27°C, Ty =35°C Ta, BIAMOBIAHO, TPaIi€HT TEMIIEPATyp
AT=8°C. OTpumMaHi eKCIIepIMEeHTAIIbHI TaHl HaBeIeH] B Tadmi 1.

Tabmuus 1. PesyabTarn BumipiB Tensiodiznunux BaactuBocreii BKTM

Ne | KunpkicTh Maca Toemuua | ToBmuua | O6’emnua | Termosuit | TerutoBuii | KoedirieHt

3pa mapiB MaKeTy, MaKeTy OJTHOTO TyCTHHA, otip omip TETUIOTIPOBI

3Ka | B IMaKeTi KT pu 3,5 mapy kr/M® pu | makery, BKTM, JTHOCTI A,
klla, M npu 3,5 3,5kMa | [Kxm*/Br] | [KxM/Bt] | [Br/MxK]

klla, M

Nel 9 0,128 0,019 0,0021 166 0,409 0,045 0,0473

No2 3 0,104 0,015 0,0050 178 0,352 0,117 0,0467

Ne3 6 0,232 0,020 0,0033 281 0,443 0,074 0,0412

IlopiBHAMBEHUN aHaNi3 3HAYEHb TEIIOBOTO omopy mociimkeHnx BKTM cBiguunTe mpo Te, IO
BBEJICHHS IIapy 13 HETKaHWX TMOJIOTEH 3HAYHO MiABHIIYE TEIUIOBHH omip Mmarepiamny. llpu npomy
BU3HAYaIbHUM (aKTOPOM € BHJ BOJIOKOH B YTEIUTIOIOYOMY MIapi — JUISHI BOJNOKHa (3pa3ok Ne2) maioTh
3IATHICTH Y MBTOPA pa3u Kpallle yTPUMYBaTH TEILIO, Hi>k 0AaBOBHSHI y cyMillni 3 momiedipaumu (3pa3ox Ne3).

BucHoBku. Po3poOieHa MeTOauKa, 3TiAHO SKOI 3 BHKOpHCTaHHAM ycTaHoBku WT-7C orpumani
eKCICpUMEHTAbHI 3HAYEHHS Ta MPOBEACHO IOPIBHSAJIBHUI aHami3 BEeIUYMH TEIUIOBOIO  OMOpY
KOMITO3UIIITHUX YTEIUTIOI0YHX TEKCTIIILHUX MaTepialis.
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Henb. Pa3paboraTth METOAMKY M TMPOBECTH OIpeneieHne KOI(PQUIMEHTa TEIUIONMPOBOJHOCTH |
TEIJIOBOTO COMPOTUBIICHUS HOBBIX KOMIIO3ULIMOHHBIX MaTepUaoB.

Mertoauka. beiia pa3paboTaHa METOUKA ONPEACICHUS TSIIOPU3NIECKUX CBOUCTB JIJIs1 TEKCTHIIbHBIX
KOMITO3UIIMOHHBIX MaTEepPUAaIIOB.

PesyabTathl. [lo pa3paboTaHHON METOAMKE MPOBEACHO OIPEICICHUE TEPMHUYSCKUX XapPaKTSPUCTHK
HOBBIX KOMITO3UITMOHHBIX TEKCTUIHLHBIX MAaTEPHAIIOB.

Hayuynas HoBu3Ha. Bruepsrle ¢ ucnonb3oBanneM ycTaHoBKH WT-7C mpoBOIWIOCH HCCIIEIOBAHUE
TEII0(U3UYECKUX CBOMCTB /IS TEKCTHIIBHBIX KOMIIO3UITMOHHBIX MaTEPHAIIOB.

IIpakTHyeckas 3HAYUMOCTh. CpaBHUTEIBHBIN aHATU3 IMOTYICHHBIX JAHHBIX MO3BOJISET OMPEACITUTh
MHOTOCJIOMHBIE KOMITO3HUITHOHHBIC MAaTEPHAIIBI C JTyUITUMH TETUIO3alITATHBEIME CBOWCTBAMH.

KaroueBrbie ciaoBa: xosgduyuenm menionpogooHocmu, mMeniogoe CONpomuesienue, meKCcmuibHble
KOMHO3UYUOHHbBLE MAMEPUATBL.

DETERMINATION OF THERMAL RESISTANCE OF NEW COMPOSITE TEXTILE
MATERIALS WITH THE USE OF EQUIPMENT IT-7C
VASILENKO V.M., SUPRUN N.P.
Kyiv National University of Technologies and Design
VOROBYOV L.J..BUROVA ZA.
National Academy of Sciences of Ukraine, Institute of Engineering Thermophysics
Purpose. To develop a methodology for determination of coefficients of the thermal conductivity and
thermal resistance of new composite textile materials.
Methodology. Was developed a method of determination of thermal properties of textile composite
materials.
Findings. On the base of developed methodology were determined the thermal characteristics of new
composite textile materials.
Originality. Firstly with the use of the equipment IT 7C was research thermo physical properties of
textile composite materials.
Practical value. The comparative analysis of obtained data allows to choose the multilayered
composite material with the best thermal properties.
Keywords: thermal conductivity, heat resistance, composite textile materials.

YIK687.174
CTPYMIHCBKA T.B.
KuiBcbkuii HalliOHANBHUM YHIBEPCUTET TEXHOJIOTIH Ta AU3AUHY
JOCHIIVKEHHA METOAIB BUBHAYEHHSA KOMINVIEKCHUX TEIVIOPI3BUYHUX
BJJACTUBOCTEM TEKCTUJIBHUX MATEPIAJIIB

Mema. Po3pobxa memoody usHaueHHs KOMHIEKCHUX MenI0QI3UYHUX 61ACMUBOCIell MEKCMUTbHUX
mamepianie € 8axiCIUBOI0 3a0ayer0, BUPIUEHHS SIKOI HA0AE MONCIUBICIMb NPUUMAMU 0OTPYHMOBAHT PileHHs
npu NPOEKMYBAHHI 3AXUCHO20 0052y Ma NPOSHO3Y8AMU iX G1ACMUBOCHII.

Memoouka. Buxopucmano Mmemoo aHANIMUYHUX PO3PAXYHKIE MameMamuynoi Mmoodeni no
BUBHAYEHHIO KOepiyieHmy menionposionocmi mMamepiaiis, Meniogo2o Onopy ma MamemMamuyHull Memoo
BU3HAYEHHS MENIOEMKOCMI MEKCMUNbHUX MAmepiaie.

Pezynomam. Po3pobneno npucmpiii usnauenHs KoepiyienHma menionpogioHocmi mamepianie 3
BUKOPUCMAHHAM eMAIOHHO20 3PA3KA.
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	Для обробки хутрової сировини прісно-сухого консервування можуть бути застосовані відомі технології, які передбачають використання на стадії:
	- процесів відмочування, пікелювання, дублення – такі хімічні речовини як сірчана та оцтова кислоти, хлорид натрію, ПАР, тіосульфат і карбонат натрію та основний сульфат хрому з витратою 6,4 г/л і співвідношенні вода – сировина (РК) 9, а тривалість об...
	- переддубильної і дубильної обробки – диметилсульфоксид при витраті відповідно 0,2-0,8 % і 2,5-5,0 % від маси шкур. При цьому переддубильну обробку здійснюють у розчині, що містить додатково, г/л:  хлорид натрію – 50, ПАР неіоногенний – 1, тіосульфат...
	- знежирювання шкур з підвищеним вмістом жирових речовин: нутрії, овчини, лисиці тощо – розчин із використанням аніонактивних та неіонногенних ПАР при температурі 40-42  С з подальшим другим знежирюванням при тій же температурі та двома промивками вод...
	Органічні сполуки, що використовуються для процесу відмочування в технології [1], є дефіцитними і шкідливими для навколишнього середовища, до того ж їх необхідно синтезувати. У технології [2] відмочування здійснюється із залученням значної кількості в...
	Технологія обробки хутрової сировини [3] потребує значної витрати дубильних сполук хрому, який в значній кількості залишається в робочому розчині й погіршує якість стічних вод. При цьому після видалення вологи з напівфабрикату, отриманий хутровий мате...
	Технологія обробки хутрових шкур із підвищеним вмістом жирових речовин [5] передбачає використання для їх знежирювання значної кількості хімічних реагентів: аніонактивної поверхневої речовини, карбонату натрію та формальдегіду.
	Вдосконалення передубильної обробки та дублення пов’язане з розробкою способу [7], в якому відмочування хутрової сировини здійснюється у водному розчині хлориду натрію концентрацією 0,2-0,5 г/л, активованому електролізом при рН 2,0-3,5, а хромове дубл...
	Використання аноліту рН 2,0-3,5 значно прискорює процес обводнення хутрової сировини, надає необхідну пластичність структурі її шкірної тканини при більш низькій температурі проведення процесу, а також забезпечує необхідний рН розчину для подальшого у...
	Реалізація розробленого технологічного способу обробки шкурок кроля сприятиме зменшенню витрат енергії на проведення процесу відмочування і дублення, скороченню циклу обробки за рахунок вилучення процесу пікелювання, а також дозволить підвищити термос...
	Розроблений спосіб обробки хутрової сировини з підвищеним вмістом жирових речовин [8] передбачає відмочування у водному розчині хлориду натрію, активованому електролізом до рН 2,0-3,5, після цього відпрацьований розчин зливається, а знежирювання здійс...
	Проведення знежирювання хутрової сировини після її відмочування у розчині католіту, отриманого при електролізі води з хлоридом натрію, надає необхідну пластичність шкірній тканині, що забезпечує розширення технологічних можливостей розробленого способу.
	Запропонований спосіб обробки хутрової сировини перевірено на шкурках нутрії прісно-сухого методу консервування. Вказана обробка приводить до зменшення витрат води і енергії, зростання пластичності та зменшення усадки шкірної тканини хутрового матеріа...
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	УТОЧНЕННЯ ПАРАМЕТРІВ РЕЗОНАНСНОГО МЕТОДУ ОЦІНКИ СТРУКТУРИ ВОЛОКНИСТИХ ПРОДУКТІВ
	Мета. Визначити параметри резонансного пристрою для визначення структурних показників волокнистих продуктів.
	Методика. Використана загальновідома теорія поширення електромагнітних хвиль через полімери волокон.
	Результати. Проаналізовані діелектричні властивості полімерів в різних волокнах. Обґрунтована можливість використання резонансного методу для визначення структурних показників волокнистих продуктів. Обгрунтований вибір робоча частота резонансного прис...
	Наукова новизна. Визначено, що для виявлення просторової анізотропії стрічкоподібних волокнистих продуктів доцільно використати електрохвильовий метод, який базується на використанні двох резонаторів з неоднорідним розподілом електромагнітного поля в ...
	Практична значимість. На основі отриманих результатів запропоновано резонансний метод визначення структурних показників.
	Ключові слова: діелектрична проникність волокон, резонансний пристрій, текстильні матеріали.
	Вступ. Вплив електричних і магнітних полів на текстильні матеріали широко використовується для оцінки орієнтації і розпрямленості волокон в кардочесанні, виробництві каркасної пряжі, отриманні фасонної пряжі і нетканих матеріалів, розподілі волокон по...
	УТОЧНЕНИЕ ПАРАМЕТРОВ РЕЗОНАНСНОГО МЕТОДА ОЦЕНКИ СТРУКТУРЫ ВОЛОКНИСТЫХ ПРОДУКТОВ
	Научная новизна. Определенно, что для выявления пространственной анизотропии  волокнистых продуктов целесообразно использовать электроволновой метод, который базируется на использовании двух резонаторов с неоднородным распределением электромагнитного ...
	Практическая значимость. На основе полученных результатов предложен резонансный метод определения структурных показателей.
	Ключевые слова: диэлектрическая проницаемость волокон, резонансное устройство, текстильные материалы.
	CLARIFICATION OF PARAMETERS RESONANCE METHOD  OF FIBRED PRODUCTS STRUCTURE
	Purpose. To define the parameters of resonance device for determination of fibred products structural indexes.
	Methodology. The well-known theory of distribution of hertzian waves is utillized through the polymers of fibres.
	Findings. Dielectric properties of polymers are analysed in different fibres. Possibility of the use of resonance method is grounded for determination of fibred products structural indexes. Grounded choice of working frequency of resonance device for ...
	Originality. Certainly, that for the exposure of fibred products anisotropy of it is expedient to utillize an electro-wave method which is based on the use of two resonators with  distributing of the electromagnetic field in a cut, that athwart placed...
	Practical value. On the basis of the got results the resonance method of determination structural indexes is offered
	Keywords: inductivity of fibres, resonance device, textile materials.

