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BJIM3HIOK T.B., TAPAHIHA O.0., POMAHKEBUY O.B.
KuiBchkuii HalliOHANBHUM YHIBEPCUTET TEXHOJIOTIH Ta AU3aUHY
JOCJIIPKEHHA BOBHAHUX BOJIOKHUCTUX MATEPIAJIIB IIICJISA OBPOBKHA

Mema. Jlocniodcennss naugy ymog npoyecy o0OpoOKU GOGHAHUX GOJIOKHUCMUX MAmMepianieé Ha ix
Ximiymny 6y008y.

Memoouxa. Memooom ingpauepeonoi cnexkmpockonii na cnekmpogomomempi Tensor-37 3 @yp'e
npOBOOUNU  OQOCHIONCEHHS CMPYKMYPHUX 0COOIUBOCHmEl GUXIOHUX I O0OpoONeHuUx 3paskié BOBHAHUX
B8OJIOKHUCMUX MAmMepianis.

Pesynvmamu. [{ocriodceno nius ymos nposederHs 00pooKu 608HAHO20 GOJOKHUCTO20 MAMEPIANY i
11020 XimiuHy 6Y008Y.

Hayxkosa nosusna. Iloxazana mooxciueicmes 3acmocysanns peaxyii @enmona 6 npoyeci 06pooxu
B06HAHO20 GOJIOKHUCINO20 MAMepPiany 0isi NOKPAUWJeHHs AKICHUX 6AACHUBOCME.

Ilpakmuuna 3nauumicmy. Ompumani 606HAHI GONOKHUCMI Mmamepiany 3 NOJNINUEHUMU
BAACTUBOCHAMU O3 3HAUHUX 3MIH 8 XIMIUHIU 0Y008i B0I0OKHA.

Knrouosi cnosa: eosnanuil eonoxnucmuil mamepian, 14 — cnekmpockonis, peaxyis @enmona.

Beryn. [lns ycmimHOro mpocyBaHHS BOBHSHHX TOBapiB Ha PUHKY HEOOXIJHO Opi€HTYBaTHCA Ha
OLITBII TOBHE 33/I0BOJICHHS CIIOXKMBYOTO TOTHTY, a CaM€ CTBOPEHHSI TKAHWH 00'€eMHUX CTPYKTYD, 3 SICKpaBO
BUPaXEHUM IEPEIUIETCHHM, BICOKOIO M'KICTIO, OLTM3HOI0 abo sickpaBicTio 3abapeienb. e MoximBo npu
3a0e3MeUYeHH] MiAIPUEMCTB IKICHOI0 CHPOBHMHOIO 1 BIIOCKOHAJICHHSM TEXHOJOTiH 11 mepepodku. OcobnuBuit
IHTEpeC B CHUTYyallii, 110 CKJIajacs MPeACTaBiisie Po3po0Ka MPUHIIUIIOBO HOBUX CIOCOOIB OOpOOKH, sKi HE
BUMAaraloTh OHOBJICHHs OONagHaHHS O3100IOBaIbHAX MiINPUEMCTB 1 0a3ylOThCS Ha BHUKOPHUCTaHHI
MOPIBHIHO JIEIIEBUX PELENTYP 1 HE MalOTh HETATUBHOT'O BILIMBY HA €KOJIOTTUHICTh IPOLIECY.

IlocTanoBka 3aBaanHsA. Bimoma peakiist mepokcuay BOJHIO 3 ioHaMH 3aiiza (peakiis deHToHA)
[1,2], sika BHUKOPHCTOBYETHCS JUIsl OKUCIICHHS OaraTbOX OpPraHiYHUX PEUYOBHMH, OyJia 3acTOoCOBaHa IS
00pOOKH MIEPCTSHOTO BOJIOKHA 3 METOIO IIiIBHINEHHS OUTM3HM 1 TONIMIIEHHS SKICHUX BIIACTUBOCTEH
BOBHSIHOT'O BOJIOKHHCTOT'O MaTepiaiy.

Mertoto poOOTH € BHBUYEHHS BIUIMBY YMOB Ipoliecy OOpOOKHM BOBHSHHMX BOJIOKOH Ha iX XiMiuHY
Oy/lIOBY 3 BUKOPHCTaHHAM MeToNy iH(ppadepBoHoi ciekTpockomii (IK).

B po6ori BuxopucroBysanu nepexuc BoaHto (10; 20; 30 MMous / 1) 1 cisb 3aimi3a 3 KOHIIEHTPAITI€I0
Fe*? 0,5-1 MMous/n ipu Moxyii BarHK 1:20 «Ha X0m0ay». OBPOOKY MPOBOLMIN B CEPEIOBHII ALIETATHAX
O0ydepuux posuunis (pH 3,6-6,5) npoTsrom qo0wu.

CTpyKTypHI 0COOJMBOCTI BHUXIHUX 1 0OpOOJICHUX 3pa3KiB BOBHSHHX BOJOKOH BHUBYAIH METOJIOM
iH(ppauepBOHOi creKkTpockorii Ha crnekrpodoromeTpi Tensor-37 ¢ Dyp'e. Bynau miaroroeneni 3pa3ku y
BurisiAi Tabnetok 3 KBr, mo mo3Bomnstors oTpumyBatu 1K criekTpu BosokHa B 1iioMy. O6poOKa CIeKTpiB
MPOBOJAMIACH 13 3aCTOCYBaHHSAM KOMITIOTepHOi mporpamu SpecManager ACD Labs - HopmyBaHHS
CHEKTPAJIbHUX KPHUBUX, BUMIPIOBaHHS iHTEHCHBHOCTI 1 MOJIOEHHS CMYT MOTJIMHAHHA IS JOCHTIHKYBaHUX
3paskKiB.

PesyabTaTu nocaimxkenHs. 3icrapistoun orpumani [Y-criektpu (puc. 1) 3pa3kiB BOBHH BUXIJTHOI i
00poOJeHNX BHUIHO, IO NpOodili OCHOBHUX CMYI HOTJMHAHHS XapakTEPHHUX JAJsl BOBHSHOTO BOJOKHA
o110H1.
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Puc. 1. IY-cnexTpu (Tadserku 3 KBr) BOBHIHOro BOJIOKHA:

1) - BuximHuii 3pa3ox; 2) - 3pa3ok micisi 06poOKkU po3unHOM Hepekucy BoaH (10 MMosb/i) y IpUCYTHOCTI
kataiizaropa codi 3amiza (II) (0,5 MMomns/n) npu pH = 4,5; 3) - 3pa3ox miciist 00poOkH po3unHOM Hepexucy BoaH:o (10
MMoub/I) y npucyTHOCTI Kartanizatopa couti 3aiiza (1) (0,5 mMons/n) npu pH = 6,5

Ha mpexcraBieHnx cmektpax B imTepBami uactor 3700-3000cM™  criocTepira€Thcsi IIMpOKa
IHTEHCHBHA PO3MHTA CMyTa, 00yMOBJIEHA BaJICHTHUMH KOJMBAHHAMH MENTHIHAX TPYI 3 BOJHEBUM 3B'S3KOM,
OCKIUIbKM iCHYBaHHS BUIBHMX HENTHAHUX Ipyn ManoiiMoBipHO[3]. IIpMHIMIIOBOIO BiAMIHHICTIO CIIEKTpiB
BUXiZTHOT 1 OOpOOJICHOI BOBHHM € TIiJBHUINCHHS 1HTCHCHBHOCTI IOTJIMHAHHSA B JaHii 00JacTi CIEKTpa.
[IpyumHOIO 1HOTO MOXKE OyTH 3MiHa KUIBKOCTI BOIHEBUX 3B'SI3KiB, SKi B TENTHIHUX 3'€IHAHHIX
BUSBIISIOTHCS TOJIOBHUM YHHOM B BaIeHTHUX KonuBaHHAX -CO-NH-rpymu.

BasenTri konuBanHs ionizoBanux rpyn -NH> - i -NH** narots cubHi i mupoxi cMyru B o6nacri Bin
3300 go 2700cm™. B kepatumi 06po6ienoi BoBeu mpu pH 4,5 (3pasok Ne2) iHTCHCHBHICTB CMyT
3MEHIITYETHCS B TIOPIBHIHHI 3 BUX1THUM 3pa3KoM, IO XapaKTepu3ye 3MiHY KITBKOCTI 10HI30BaHUX TPYII.

Takoxx crocTepiraeTbCs MiABUINEHA IHTEHCUBHICTh mMoOriuHaHHSI B obOmacti 1700-1750 CM'l, 114 (6)
XapaKTepHu3ye MosBY HOBUX kKapOokcmibHHX Tpyn (-COOH).

KpiM cmyru BaneHTHHX KoimBab NH-rpym, B obmacti Hikde 2000 cM™ BHAUISIOTBCS CHIBHI
CMYTH, IO MO3HAYAOTheA «AMin I» (6mm3bko 1650 cv™), «Amix II» (6mmsbko 1550 cM™) i «Amix III»
(1200-1300 cm™) [4], siKi OGYMOBIEHI MIOCKMMM KONMBAHHAMM MOJIEKYJ, i IIMPOKA CMyra MOTTHHAHHS
«Amig V» Hermockux nedopmauiiiHnx xommBanb NH-3B's3kiB B o6macti 700-550cm™. Cmyra «Amix I»
Ha3UBa€eTHCS KapOOHIIBHOIO 1 XapaKTepu3ye KOJMUBAHHS, B AKOMY 3MIHIOEThCS T0oBKMHA 3B's13ky CO. Cmyrn
«Awmix II 1 lII» oOymoBneHi KONMBaHHIMH, IPH AKKX 3B's130K NH moBepTaeThCsl B INIOMKHI IENTUIHOT TPYIH

[4].
BucnoBku. TakuM 4YHHOM, Ha OCHOBI aHali3y 3MIHH CTPYKTYPHHUX OCOOJHMBOCTEH BOBHSHHX

BOJIOKHUCTHX MaTepiaiB Miciss 0OpoOKM MOXHa CKa3aTH, M0 3alpOINOHOBaHA TEXHOJOTIYHA Omeparlis 3
BUKOPHUCTAaHHAM peakilii MeHTOHa HE BIUIMBAE 3HAYHOIO MIpOI0 Ha XIMiuHYy Hpupoxy BoBHH. OTxe 3
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MPEeICTaBICHUX BHUIIE Pe3yIbTaTiB 3pa3oK wmepcti obpobnenuii npu pH 6,5 mae HaiimeHmi 3MiHH y cBOii
CTPYKTYpi, IO TOBOPHUTH NPO AOLIIBHICT BUKOpHCTaHHS came pH 1poro cepenoBuina.
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HNCCIEAOBAHUSA IHEPCTSHBIX BOJTOKHUCTBIX MATEPHUAJIOB IIOCJIE OBPABOTKH

BJIN3HIOK T.B., TAPAHUHA O.0., POMAHKEBHIY O.B.

Kuesckuil HayuoHanvuwill yHusepcumem mexHoaio2utl U OU3aiHa

Hean. HccnenoBanue BIMSHUS YCJIOBHH Ipoliecca OOpabOTKM IMIEPCTSHBIX BOJOKHUCTBIX
MaTeprasIoB Ha UX XUMUYECKOE CTPOCHHE.

Metoauka. MetogoMm mH(pakpacHOl CIeKTpockonuu Ha crekrpodoromerpe Tensor-37 ¢ Dypee
MIPOBOJMIIN UCCIICAOBAHUS CTPYKTYPHBIX OCOOCHHOCTEH MCXOAHBIX U 00pa0OTaHHBIX 00Pa3LOB LIEPCTAHBIX
BOJIOKHHCTBIX MaTE€pPHAaJIOB.

PesyabTarthl. VccnenoBaHo BIMsSHHUE YCIOBHI NPOBEeHHS 00paOOTKU MIEPCTSIHOTO BOJOKHUCTOTO
MaTepHaja U ero XMMHYECKOE CTPOEHHE.

Hayuynasa HoBu3Ha. [lokasaHa BO3MOXHOCTH TNpuMeHeHHMS peakiuu @OeHToHa B Mpolecce
00pabOTKH MIEPCTSIHOTO BOJIOKHUCTOIO MaTepuaia JUIs yayqIlIeHns KAYeCTBEHHBIX CBOMCTB.

IIpakTnyeckas 3HaYUMMoOCTb. [lonyueHHbIe IIepCcTAHbIE BOJIOKHUCTBIE MAaTEPHAJIbI C yIyUIICHHBIMU
cBOcTBaMH 0€3 3HAUUTENIFHBIX U3MEHEHUH B XUMHUYECKOM CTPOSHHH BOJIOKHA.

KuaroueBble ciaoBa: wepcmanol eonoxkHucmeli mamepuan, MK - cnexmpockonus, peaxyus
Denmona.

RESEARCH WOOL FIBROUS MATERIALS AFTER PROCESSING

BLYZNYUK T., GARANINA O., ROMANKEVYCH O.

Kyiv National University of Technologies and Design

Purpose. Investigation of the effects of processing wool fibrous materials on their chemical
structure.

Methods. Conducted a study of structural features of the initial and treated samples of wool fiber
materials by infrared spectroscopy spectrophotometer Tensor-37.

Findings. The influence of processing conditions of the wool fiber material and its chemical
structure was investigated.

Originality. Shown the possibility of using Fenton reaction in the processing of wool fiber material
to improve quality properties.

Practical value. Obtained wool fibrous materials with improved properties without significant
changes in the chemical structure of the fiber.

Keywords: wool fiber material, IR - spectroscopy, Fenton reaction.
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	Для обробки хутрової сировини прісно-сухого консервування можуть бути застосовані відомі технології, які передбачають використання на стадії:
	- процесів відмочування, пікелювання, дублення – такі хімічні речовини як сірчана та оцтова кислоти, хлорид натрію, ПАР, тіосульфат і карбонат натрію та основний сульфат хрому з витратою 6,4 г/л і співвідношенні вода – сировина (РК) 9, а тривалість об...
	- переддубильної і дубильної обробки – диметилсульфоксид при витраті відповідно 0,2-0,8 % і 2,5-5,0 % від маси шкур. При цьому переддубильну обробку здійснюють у розчині, що містить додатково, г/л:  хлорид натрію – 50, ПАР неіоногенний – 1, тіосульфат...
	- знежирювання шкур з підвищеним вмістом жирових речовин: нутрії, овчини, лисиці тощо – розчин із використанням аніонактивних та неіонногенних ПАР при температурі 40-42  С з подальшим другим знежирюванням при тій же температурі та двома промивками вод...
	Органічні сполуки, що використовуються для процесу відмочування в технології [1], є дефіцитними і шкідливими для навколишнього середовища, до того ж їх необхідно синтезувати. У технології [2] відмочування здійснюється із залученням значної кількості в...
	Технологія обробки хутрової сировини [3] потребує значної витрати дубильних сполук хрому, який в значній кількості залишається в робочому розчині й погіршує якість стічних вод. При цьому після видалення вологи з напівфабрикату, отриманий хутровий мате...
	Технологія обробки хутрових шкур із підвищеним вмістом жирових речовин [5] передбачає використання для їх знежирювання значної кількості хімічних реагентів: аніонактивної поверхневої речовини, карбонату натрію та формальдегіду.
	Вдосконалення передубильної обробки та дублення пов’язане з розробкою способу [7], в якому відмочування хутрової сировини здійснюється у водному розчині хлориду натрію концентрацією 0,2-0,5 г/л, активованому електролізом при рН 2,0-3,5, а хромове дубл...
	Використання аноліту рН 2,0-3,5 значно прискорює процес обводнення хутрової сировини, надає необхідну пластичність структурі її шкірної тканини при більш низькій температурі проведення процесу, а також забезпечує необхідний рН розчину для подальшого у...
	Реалізація розробленого технологічного способу обробки шкурок кроля сприятиме зменшенню витрат енергії на проведення процесу відмочування і дублення, скороченню циклу обробки за рахунок вилучення процесу пікелювання, а також дозволить підвищити термос...
	Розроблений спосіб обробки хутрової сировини з підвищеним вмістом жирових речовин [8] передбачає відмочування у водному розчині хлориду натрію, активованому електролізом до рН 2,0-3,5, після цього відпрацьований розчин зливається, а знежирювання здійс...
	Проведення знежирювання хутрової сировини після її відмочування у розчині католіту, отриманого при електролізі води з хлоридом натрію, надає необхідну пластичність шкірній тканині, що забезпечує розширення технологічних можливостей розробленого способу.
	Запропонований спосіб обробки хутрової сировини перевірено на шкурках нутрії прісно-сухого методу консервування. Вказана обробка приводить до зменшення витрат води і енергії, зростання пластичності та зменшення усадки шкірної тканини хутрового матеріа...
	Список використаної літератури
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	УТОЧНЕННЯ ПАРАМЕТРІВ РЕЗОНАНСНОГО МЕТОДУ ОЦІНКИ СТРУКТУРИ ВОЛОКНИСТИХ ПРОДУКТІВ
	Мета. Визначити параметри резонансного пристрою для визначення структурних показників волокнистих продуктів.
	Методика. Використана загальновідома теорія поширення електромагнітних хвиль через полімери волокон.
	Результати. Проаналізовані діелектричні властивості полімерів в різних волокнах. Обґрунтована можливість використання резонансного методу для визначення структурних показників волокнистих продуктів. Обгрунтований вибір робоча частота резонансного прис...
	Наукова новизна. Визначено, що для виявлення просторової анізотропії стрічкоподібних волокнистих продуктів доцільно використати електрохвильовий метод, який базується на використанні двох резонаторів з неоднорідним розподілом електромагнітного поля в ...
	Практична значимість. На основі отриманих результатів запропоновано резонансний метод визначення структурних показників.
	Ключові слова: діелектрична проникність волокон, резонансний пристрій, текстильні матеріали.
	Вступ. Вплив електричних і магнітних полів на текстильні матеріали широко використовується для оцінки орієнтації і розпрямленості волокон в кардочесанні, виробництві каркасної пряжі, отриманні фасонної пряжі і нетканих матеріалів, розподілі волокон по...
	УТОЧНЕНИЕ ПАРАМЕТРОВ РЕЗОНАНСНОГО МЕТОДА ОЦЕНКИ СТРУКТУРЫ ВОЛОКНИСТЫХ ПРОДУКТОВ
	Научная новизна. Определенно, что для выявления пространственной анизотропии  волокнистых продуктов целесообразно использовать электроволновой метод, который базируется на использовании двух резонаторов с неоднородным распределением электромагнитного ...
	Практическая значимость. На основе полученных результатов предложен резонансный метод определения структурных показателей.
	Ключевые слова: диэлектрическая проницаемость волокон, резонансное устройство, текстильные материалы.
	CLARIFICATION OF PARAMETERS RESONANCE METHOD  OF FIBRED PRODUCTS STRUCTURE
	Purpose. To define the parameters of resonance device for determination of fibred products structural indexes.
	Methodology. The well-known theory of distribution of hertzian waves is utillized through the polymers of fibres.
	Findings. Dielectric properties of polymers are analysed in different fibres. Possibility of the use of resonance method is grounded for determination of fibred products structural indexes. Grounded choice of working frequency of resonance device for ...
	Originality. Certainly, that for the exposure of fibred products anisotropy of it is expedient to utillize an electro-wave method which is based on the use of two resonators with  distributing of the electromagnetic field in a cut, that athwart placed...
	Practical value. On the basis of the got results the resonance method of determination structural indexes is offered
	Keywords: inductivity of fibres, resonance device, textile materials.

