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TPOD®IMOBA O.B., CJII3KOB A.M. , [IOTAIIOB A.O.
KuiBchkuii HallioHANBHUM YHIBEPCUTET TEXHOJIOTIN 1 AU3aiiHy
YTOUYHEHHS TAPAMETPIB PE3OHAHCHOI'O METOAY OIIHKHA CTPYKTYPH
BOJIOKHUCTUX ITPOAYKTIB

Mema. Busnauumu napamempu pe30HAHCHO20 NPUCMPOIO OASl  GUSHAYEHHS CMPYKIMYPHUX
NOKA3HUKIG BOIOKHUCIMUX NPOOYKMIG.

Memoouka. Buxopucmana 3a2anbH0Gi00MA MeOPisi NOWUPEHHS ENEeKMPOMASHIMHUX X6UTb Yepe3
noaimepu 60J0KOH.

Pesynomamu. [lpoananizosani  Oienekmpuyni  @racmugocmi nOAiMepie 8 pIi3HUX B0JOKHAX.
Obrpynmosana MOJNCIUBICNG  GUKOPUCMAHHS  PE3OHAHCHO20 Memo0y Ol GUSHAYEHHS CMPYKMYPHUX
NOKA3HUKIG BONOKHUCMUX npooykmis. OQbzpynmosanuili 6ubip poboya uacmoma pe3oHaHCHO20 NPUCHPOIO
0715 BUBHAYEHHSA GAACMUSOCTEN MEKCIMUILHUX Mamepiai.

Haykoea nosusna. Busnaueno, wjo 01 GuUAGIEHHI NPOCMOPOBOI aMi30MPONii cmpiuKonooiOHUxX
BOJIOKHUCMUX NPOOYKMIE OOYINbHO SUKOPUCMAMU  eNIeKMPOXEUTLOSUIL  MemoO, AKull 06a3yembcs  Ha
BUKOPUCMAHHI 080X PE30HAMOPI8 3 HeOOHOPIOHUM PO3NOOLIOM eNeKMPOMASHIMHO20 NOJISL 8 nepepisi, ujo
NEePNeHOUKYIAPHO PO3MIUeHHi 00UH BIOHOCHO 00HO20. [[isi OYIHKU PO3NPAMAEHOCHI | OpicHmayii 0J10KOH
00YIiNbHO 8UKOpUCOBY8amu dianazoHn yacmom 6 medxcax 6id 500 0o 1500 ml'y.

Ilpakmuuna 3nauumicmv. Ha ocnogi ompumanux pe3zynrbmamié 3anpONOHOSAHO PE3OHAHCHULL
MemoO BUBHAUEHHS] CMPYKIYPHUX NOKASHUKIG.

Knwuogi cnosa: Oienexkmpuuna NpOHUKHICMb B0JOKOH, PE3OHAHCHUU NPUCMPIll, MEKCMUTbHI
Mmamepianu.

Beryn. BmmB - enekTpuyHMX 1 MarHiTHMX TIIOJIIB  HAa TEKCTWIIBHI  MaTepialld  IIHPOKO
BUKOPHCTOBYETHCSl JJISl OIIHKH OpIEHTAIIi 1 PO3MPSMIIEHOCTI BOJIOKOH B KapJO4YeCaHHI, BUPOOHHIITBI
KapKacHOI MpsiKi, OTpuMaHHI (PacoOHHOI PSDKi 1 HETKAHWX MaTepialiB, PO3MOALTI BOJIOKOH IO TOBKHHI Ta iH.
[1].

OnvH 3 MepCIEeKTHUBHUX HANpPsAMIB 3aCTOCYBAaHHS €IEKTPOJUHAMIKH B TEKCTHIBHIN MPOMHCIOBOCTI
Ile BU3HAYEHHS MMapaMeTpiB 1 BIACTUBOCTEH CHUPOBUHH 1 TOTOBUX IPOIYKTIB, a KOHKPETHO IIe OIliHKa
CTPYKTYPHHX MOKa3HHUKIB BOJIOKHUCTHX TPOIYKTIB.

O0'ekT i Meroaum AociiT:KeHHsl. BOJOKHUCTI TPOAYKTH NPAJWIBHOIO BHPOOHHITBA 3
moniepeyHnM miepetnHoM  0,5-5,0 cM (cTpiuka, piBHHISL) 1 TapaMeTpu pOOOTH EIEKTPOXBUIEBOTO
PE30HAHCHOTO MPUITATY.

IMocTranoBka 3aBaaHHsl. Bu3HayeHHS CTPYKTYpPH BOJIOKHUCTOTO MPOAYKTY MOKE 3A1HCHIOBATUCS Ha
OCHOBI1 OINIHKK 3MiHM PE30HAHCHOI YacTOTH 1 JOOPOTHOCTI E€IEKTPHYHOTO PE30HATOpa MpH 3MiHI HOTro
opieHTamii B eleKTpoMarHiTHOMYy mouti. HaMu 3ampornoHoBaHWi HOBH €MEeKTPOXBHIIEBUNA METOJ 1 MPHIIA]
JUIs BU3HAYEHHSI KOMIUIEKCHOTO KoedilmieHTa pO3MpsSMIICHOCTI 1 Opi€HTalil BOJOKOH Y BOJOKHHUCTHX
npoaykTax. @i3MYHOI0O OCHOBOIO IHBOTO METOAY € 3BSI30K MDK [ieNIEKTPUYHOK MPOHUKHICTIO 1
TTOJBSIPU3AIIITHUMH BIIACTHBOCTSMH BOJOKHUCTHX MPOIYKTIB. OCKIUTBKH MieNEKTPUIHI BIIACTUBOCTI BOJIOKOH
ICTOTHO BiJIPI3HSIOTHCS HA PI3HUX YACTOTaX EJICKTPUYHOTO TOJIS, € HEOOXiAHICTh OOIPYHTOBAHOTO BHOOPY
YacTOTH €JIEKTPUYHOTO IMOJISl B 3alPOIIOHOBAHOMY IMPOALT Ul BH3HAYCHHS OpPi€HTALii 1 PO3MPSAMIIEHOCTI
BOJIOKOH Y BOJIOKHUCTHX IIPOAYKTAX.

Pe3ynbTaTn i ix 00roBopennsi. TeKCTUIbHI BOJIOKHA 1€ 3BUUYAIHO Ni€NEKTPUKH, SIKI MAtOTh BJIacHE

ENIEKTPUYHE TOJIE 3 PE3YJIbTYHOUMM BekTopoM HampyxkeHocti E'=0. Ile o3Hauae, mo BiacHi 3apsuu
I0JTiMepy TEeKCTHIBHOTO BOJIOKHA PO3MIIICH] TAKUM YHHOM, IO CyMa BCix BHyTpiumHiX 3apsigis (; = 0. IIpu

BHECEHHI TaKOro BOJIOKHA IO OJHOPIIHOIO €JIEKTPHMYHOIO MHOJIs 3 HAaNpYKEHICTIO [, BigOyBaeTbCcs 3CyB
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3apsiiB OAWH Iono omHoro. Ilpum mpoMy 3pylIeHHA 3apsiiiB BiAOyBaeTbCs Tak, MO0 3MEHLIUTH Ail0
30BHIIIHBOTO ENEKTPUYHOTO MOJs. 3MilleHi 3apsad, NPOTWIIEKHI MO 3HAaKy, CTBOPIOIOTH OCOOJIWBHIL
CIIEKTPUYHHIA MOMEHT, 3JaTHUH PO3TAIIyBaTH BOJIOKHA B 30BHILIHHOMY IIOJI TaK, II00 Jis LbOr0O MO Oyna
MiHiMabHOI. TOMY JTieNIeKTpUYHI BIaCTUBOCTI BOJIOKHA BU3HAYAIOTHCS HOTO MONAPU30BAHICTIO.

HienexTpuuHi XapaKTEepUCTUKU TEKCTHJIBHUX BOJIOKOH PI3HOI MOJIEKYJSPHOI 1 HaJAMONEKYJISPHOI
CTPYKTYPU 3MIHIOIOTBCSI 3aJIeKHO BiJl BOJIOTOCTI, TEMIIEPAaTypy HABKOJMIIHBOTO CEPEIOBHINA, YaCTOTH i
aMILTITY/IM HaNPYKEHOCT] 30BHINIHBOTO EJIEKTPUIHOTO OIS [2].

Ockinbku MaiKe BCl TEKCTHJIbHI BOJIOKHAa B OinbmIiii abo MeHIIH Mipi MamTh CTPYKTYpHY
aHI30TPOITI0, iX MiCNIEKTPUIHA MPOHUKHICTH TaKOX BHUSABIAETHCS HE OJHAKOBOIO y PI3HUX HaIMpsMax II0
BiJHOIIICHHIO JI0 BEKTOPA HANIPYKEHOCTI EIEKTPUIHOTO TTOJIS.

Y pobGoti [3] BH3HAYAIOTH CTPYKTYPY BOJIOKHHUCTOTO MPOAYKTY (KOMIUIEKCHMH KoedimieHT
PO3NPSIMIICHOCTI 1 Opi€HTalii BOJOKOH) MO BEIMYMHI 3MiHM i€JICKTPUYHOI MPOHUKHOCTI TEKCTUIBHHX
BOJIOKOH, PO3MINIYIOYH X TapaliebHO 1 NEPHEHIUKYJISIPHO CIJIOBHUM JIHISAM EJIEKTPHIHOTO ITOJIS.
Bonokna, ski Oynm 3a3majerigp BHUCYIICHI A0 NOCTIHHOI Macu, Majd HAaCTYNHY [i€JIeKTPUYHY
NPOHUKHICTh £~ 6 TOpU PO3MIIICHHI y3I0BX CHJIOBUX JiHIA mons, i £~ 3y pasi iX MOmepevHoro
PO3MIILIEHHS IIOJ0 CWJIOBHMX JIiHIA €NEeKTPUYHOro Mojs. 3BiAcH Cligye, IO B pe3yNbTaTi aHi30Tpomil
CTPYKTYpPH MOJIiMEpy BOJIOKHA HOr0 MOJSpH3alis y3J0BXK BOJIOKHA BHIIC HIK Yy NEPHEHIUKYIIPHOMY
HaIpsIMi.

be3koHTakTHE BH3HAYCHHS CTPYKTYPH CTPIYKOMOMIOHMX BOJOKHHUCTHX IPOAYKTIB MPSIHILHOTO
BUPOOHUITBA, 5IKi, SIK IPABUIIO, € MPOCTOPOBO HEOJHOPIAHUMH JieNeKTpUKaMH, 0a3yeTbesl HA aHi30Tpoii ix
EJIEKTPUYHUX BIACTHBOCTEH, a caMe Ha aHi30TpOIIi IieeKTPHYHO] MPOHUKHOCTI MoNiMepy & = &'(1+196) e

&',1g0 - nilicHa yacTMHA iENEKTPMYHOI MPOHMKHOCTI i TaHI€HC KyTa J€NEeKTPUYHHX BTpar. To6To

JieJIeKTPUYHA TPOHUKHICTh BOJIOKHA € KOMIUIEKCHOIO BEITWYHHOIO 1 TEH30pOM Apyroro panry [4-7]. Lle
JIO3BOJISIE PO3TIISIATH HE3AJICHKHO «IOJIOBXKHEY» 1 TEPIICHAUKYIISIPHEY PO3IMOBCIOJKCHHS €IICKTPOMArHi THUX
XBHWJIb Y BOJIOKHAX.

®DIi3UYHOI0O OCHOBOIO JiCEKOMETPUYHOTO METOAYy B 3aralbHOMy BHUIUIIII € 3B'SI30K MiX
JIENEKTPUIHOIO TIPOHHUKHICTIO 1 OJISPU3AIHIMYI BIIACTUBOCTSAMU PEUOBHHH [4].

p-(a+p?IkT) N o)
e=1+A. 7 A=—.
2 2 ’ y7i
(et
JIe: p — THUTOMAa MIIIBHICT, @ — TOMAPU3YEMICTh (VIS HETONIPHUX ICTICKTPUKIB), o —

XapakTepUCTUYHA YacToTa (JIiHis NOTJIMHAHHS), p — AUNOJIBHUNA MOMEHT (IUIs TMOJIIPHUX AieNeKTpHKiB), T —
Temriepatypa, N — KiTbKiCTh YaCTHHOK (KOHIIEHTpaIisl), 4 — KOHCTaHTa JJIsS JaHOi PEYOBHWHH, L — MOJIIPHA
Maca, V- MonspHuii 06'eM, k- mocriiina bonbimana.

SIkmo poboya YacToTa @ iCTOTHO BiAPI3HATHMETHCH BiJ XapaKTEPUCTHYHOI @ > @q (pobora mo3a
CMYTOIO TIOTJIMHAHHSI), TO OPIi€HTAIlisI BOJIOKOH BIUIMBATHME Ha PO3IMOIT PEUOBHHHU B IPOCTOPI, 1 MaTUME
MiCIle Tpali€HT IIiIIBHOCTI, a, BIIMOBIOHO, JieNEKTpUYHA MPOHHUKHICTH OyJe TEH30PHOIO BEIMYMHOIO [5].
TakuMm 9uHOM, BUMIPIOIOYN BEIMYMHY JIE€ICKTPUIHOI MPOHUKHOCTI BOJOKHUCTOTO MaTepiayly MpH Pi3HHUX
OpI€HTAIISIX BOJIOKOH LOJI0 HANPSIMY €JIEKTPUYHOIO OIS, MOXKHA BU3HAUUTH [TOKa3HUKU PO3IPIMIEHOCTD 1
Opi€HTAIII0 PO3TAIIOBAHUX B HIM BOJIOKOH.

V¥ Hamomy BUNIAAKY, 100 BU3HAYUTH MOKA3HUKH PO3NPSIMJICHICTD i Opi€HTALII0 PO3TAlIOBAHUX
BOJIOKOH HEOOXiTHO OLIHMTH AHI30TPOMII0 eJIEKTPHYHHUX BJIACTHBOCTEHl BOJOKHUCTOTO MPOAYKTY Y
B32€EMHO MePNEeHINKYISIPHUX HANPSIMAX: B3JIOBXK 1 TIONIEPEK OCi TPOJIYKTY.

Ha Hu3pkux dvacrorax (3BYKOBMH 1 yJIbTpa3ByKOBUHM [iama3oH) Ha pe3yJbTaT BHMIipIOBaHHS
JUEJIEKTPUIHOT IPOHUKHOCTI MOKE iICTOTHO BIUTMBATH HASBHICThH JIOMIIIOK, 8 B PaJio4acTOTHOMY Jiana3oHi
HalfuacTile 3HaXOJAThCsS XapaKTEPUCTUYHI YacTOTH MOJIMEpiB BOJNOKHA. TOMy NOWITBHO MpAIlOBaTH B
Jiama3oHi HAABUCOKHUX 4acToT > 300 Mru A5 OL[iHKH CTPYKTYpPH BOJIOKHHCTUX NPOIYKTiB [6, 7].

3 MipKyBaHb 3a0€3[EUCHHS BHCOKOI YYTJIMBOCTI BUMIPIOBaHb pPAaLliOHAIBHO BHKOPHCTOBYBATH
pesonancuuii meron [8]. [Ipu boMy SIK KOJHMBaIBHUI KOHTYP 3aCTOCOBYIOTh PE30HATOD, KU SBIISIE COOOIO
BiJIPi30K TepeaaBalibHOI JiHil, — TOPOXHIUHHOTO 200 KOAKCialbHOTO XBHIIEBOAY, B SKOMY (IIPH PE30HAHCI)
MAarHiTHE TOJIe CKOHLIEHTPOBAaHE y 3aMKHYTOTO KiHIISI, a €JEKTpUYHE — y BigkpuToro. JlocnmimKyBaHuil
BOJIOKHHCTHI TPOAYKT PO3TAIIOBYEThCS OE3MOCEPENHBO Y BIAKPUTOTO KiHISI pe3oHATOpa, TOOTO B HOTO
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CJIEKTPOMArHiTHOMY 00'eMi 3 HaWBWIIOIO HAMNpPYXEHICTIO ENEKTPUYHOro moiyisl. Takuil po3monin
SJIEKTPUYHOTO IOJIS ICHYE B JIHISX 3 €IEKTPUUHOIO JOBKHUHOIO, SIKa KpaTHA YBEPTi JOBKHUHU XBUIIL:
L=(n+1)-1/4,
ne n=0,1,2,3.,, 1- 10BXKHHA XBUII.
Pisuuns Mik moOpoTHicTIO Qp «IOPOKHBOIO» 1 «HABAHTAXKEHOTO» pPE30HATOPa JOCHIIKYBaHOIO
PEYOBHHOIO a00 BUPOOOM NPOIOPIIiiiHA TAHTEHCY AieIeKTPHUYHHX BTPAT tg O 1i€i pe4OBUHHU:

(1/Q_]7/Qo)'K1 =190 )

ne: K; — koediieHT, sSKuid 3aJIeKUTh Big POpPMHU pe30HATOpa i MOJIM €JIEKTPOMArHITHUX KOJIHUBaHb Yy
HBOMY.

[Ifo6 OIiHUTH aHI30TPOIII0 EICKTPUYHUX BIIACTHBOCTEH BOJIOKHHUCTHX IIPOMYKTIB y B3aEMHO
NEPIEHINKYISIPHUX HampsiMax (B3ZOBXK 1 MOMEPEK BOJIOKHUCTOIO MPOAYKTY) AOUIIBHO BHKOPHUCTOBYBAaTH
KOaKCiaJlbHUI PE30HATOP 3 alepTypoI0 Y BUIIIAAI NPSIMOKYTHHKA (OUB. puc.l).

T\A i

\ 4

¥

a

Puc.1. KoakcianbHuii pe3oHaTOp 3 anepTypoI0 y BUIUISAI NPAMOKYTHHKA
a, 8 — 2eoMempUYHi napamempu pe3onamopa

VY «eneKTpoMarHiTHoMy 00'eMi» IIbOI'0 PE30HATOPA EIEKTPOMArHITHE MOJIe Ma€ TaKy KOH(Irypariiro,
[0 MOYKHA PO3JUISATH CKIIAJOBI JICICKTPUYHOI MPOHUKHOCTI, BOJIOKHA, 1[0 B3aEMOJIE 3 CIICKTPOMArHITHUM
MOJIEM PE30HATOPA, Y B3a€MHO MEPIECHANKYIIPHUX HaNpsMax. Y KOaKCiallbkHOMY PE30HATOPI KOHGITyparis
EJIEKTPUYHOI CKIaZ0BOI IOJIST XBHJII MaTHUME HANPYKEHICTh E MiXK IIEHTpaJIbHUM MPOBIIHUKOM 1 ITHPOKOIO
ctinkoro aneptypu (E,i1/B), OUIbIl HiX B neprneHAuKy/IsipHoMy HanpsMi (E,;/a). ToOTo enekrpuuHe moje B
anepTypi pe3oHaropa Oy/ie aHI30TPOITHUM, 110 CTBOPIOE MOXKIIUBICTh OIIHIOBATH aHI30TPOIIII0 EICKTPUIHIX
BIIACTHBOCTEH y B3aEMHO TEPHCHAUKYJISIPHUX HamNpsMaxX, BHUKOPHCTOBYIOUM JIBa OPTOTOHAJIBHO
PO3TalIOBaHUX pe30HaTopa, abdo MOBepTal4M OOUH pe3oHatop Ha KyT 0,57. BimnosigHo, oaumH 3
PE30HATOPIB MOYKE BUKOPUCTOBYBATHCS SIK OTIOPHUM, a IPYTHH SIK BUMiPIOBATbHHMN.

J1Jist eNeKTpUYHUX XBHIIb TUIY 7, sIKi 3a3BHYail 30y/KYIOThCS B KOAKCIallbHUX pe30HaTopax, podoua
JIOBXXHMHA XBHJIi MOBUHHA OyTH Oijibllle BEIMYMHHU IIEPUMETpa anepTypu He MeHlle Hix B =1 pasiB. Towmy,
SKIIO KOHTPOJIbOBAaHA CTpiyKa abo PIBHHMII Mae mornepedHuit posmip - 0,5-5¢cM, To poboua JOBKMHA XBHUII
MOBMHHA OyTH HE MeHie BeauuuHu 2 cM [9]. KpiM Toro muioria anepTypu HOBHHHA OyTH COpO3MipHa 3
pO3MipaMH KOHTPOJIBOBAHOTO O00'€KTy, LI00 PO3MIp KOHTPOJILOBAHOTO O0'€KTy 3aJ0BOJBHAB BUMOTaM
MpecTaBHUIIbKA Tpoda

Takox mpu BHOOpPI poOOYOTO Miamma3zoHy JAOBKHH CICKTPUYHHX XBHJIH BApPTO 3BEPHYTH yBary Ha
HacTynHi oOcTtaBUHH. OCKIJIBKM OCHOBHUHM i1H(GOpPMATUBHHN MapaMeTp - AielIeKTpUYHAa HPOHUKHICTD, SIK
TEH30pHA BEIMYWHA, sKa TOB'S3aHa 3 TMOJSIPU3AIIHHUMHU BIIACTUBOCTSMH BOJOKHHCTUX TPOIYKTIB,
MIPOTIOPITiHA MIIIFHOCTI PEYOBHHU BOJIOKOH, TO, O€3yMOBHO, BOoHa Oyjae TOB'SI3aHAa 3 BEIHMYUHOIO
BOJIOTOBMICTY BOJIOKHHCTOTO Matepiamy (puc. 2). «Bosore» BOJOKHO € MaTPUYHOIO CHCTEMOIO abo
CTaTHCTUYHOIO CYyMIIIIIIIO (PEYOBHHA BOJIOKHA + BOJIOTA + TOBITPS), JIe BOJIOTA € QJIATUBHUM KOMIIOHEHTOM.
ToMy A5 OLIIHKY MOKa3HHWKA PO3MPSAMIICHOCTI 1 OpieHTamlii po3TamryBaHHs BOJOKOH JIOLIJIBHO BHMipIOBaTH
BIIHOCHY a00 IudepeHIialbHO-BIIHOCHY 3MiHY PE30HAHCHOI 4aCTOTH 1 JOOPOTHOCTI pe30HATOpPa, K IIe 1
MPOIIOHYETHCS. B PO3pOOJICHOMY METOi BHMIiprOBaHHA. BennunmHa 3MiHM pe3oHaHCHOI wactotu fp abo
nobpotHocti Qp HBY pe3oHaropa, eneKTpoAMHAMIYHUI 00'€éM SKOTO KOHTAKTYE 3 KOHTPOJILOBAHUM
MaTepiaioM, BU3HAYAETHCS IUIIXOM TIOPIBHAHHS 3 PE30HAHCHOIO acToToIo fy i mobpoTHicTio Q) 3paskoBoro
(omoproro) HBY pe3onaropa.

n,=1-Af, /f,; a6o 7,=1-AQ,/Q, . 3)
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Je 1HJIEKC p BIAHOCUTHCS O CTaHy BUMIpPIOBAJIILHOTO PE30HATOPA, a iHAEKC o — ONOPHOTO PE30HATOPa
abo pe3oHaTopa 6€3 KOHTPOJIBOBAHOTO MaTepiany.

Kpim Toro mis miHiMizarii BIUIMBY aTMoc(hepHOi BOJIOTH Ha Pe3yJIbTaT BHMIPIOBAHHS iama3oH
3MIHM YacTOTH BHUOHMpPAETHCS MO3a O0JIACTIO MOMITHOI YacTOTHOI IuCHepcii AieNeKTPHYHHUX MapaMeTpiB
Bosioru (puc 2). Lle miamazon pamiodactor Bix omuHuib Mri (1-50) mo 2,5-3 I'ri, i onTuvHMi niana3oH 3a
BHHSITKOM CMYT TIOTJIMHAHHS Ha 1H(PPadepBOHIN UISHII CIIeKTpyY [4, 5].

Ha puc.2. nokazana qucriepciiHa XapakTepUCTHKA BOJIOTH B ITUPOKOMY JTialla30Hi 4acToT.

EVE" E
80 \
, -
EII/
— - ~
o ,—.

108 107 10° 108 10m my

Puc. 2. /Iucnepciiina xapakTepucTHKa BOJIOTH B LIHPOKOMY Jiana3oHi 4acTor

ne: E' — piiicna uwacTuHa nieneKTpu4HOI NMPOHWKHOCTI; E" — ysBHAa uacTMHA AieNneKTpUYHOT
MPOHUKHOCTI.

Buxonsumn 3 BHUINEBUKIAACHOTO, JUISl OIIHKK PO3MPSIMIICHHOCTI 1 Opi€HTAIlil BOJOKOH BHOHPAEMO
nmianma3zoH yactoT B Mexax Bim 500 mo 1500 mIm. VY 3anponoHoBaHOMy mpHCTpoi pobOoua dacToTa
pe3oHaropa BuOpaHa Oyim3bko 800 mI'1. BuOpanuit miama3oH HIMPOKO BUKOPHUCTOBYETHCS B TEXHIL
eNeKkTpo3B'si3ky (MoOinbHa Tenedonis, GPRC i iH. ), ame iX B3aeMHHUIl BIUIMB NPAKTUYHO BIJICYTHIH,
OCKUIbKM pOOOYMil eNeKTpoOMarHiTHUH 00'eM JIOKaldi30BaHMH O€3MOCepefHB0 Y BIAKPUTOrO KiHIA

pe3oHaTopa.
Bucnosku.
1. JloBeneHo, MmO OE3KOHTAKTHE BHU3HAUEHHS CTPYKTYPH CTPIYKOMOAIOHUX BOJIOKHHUCTUX

MPOAYKTIB, SIKi € IPOCTOPOBO HEOAHOPITHUMH JieJIEKTPUKaMH, 0a3yeThCsl Ha aHi30TPOMil 1X JieJIeKTPUIHOT
MPOHHUKHOCTI.

2. 3anponoHOBaHO PE30HAHCHUI METOJ] BH3HAYCHHS CTPYKTYPH BOJIOKHHUCTHUX MPOIYKTIB.
@Di3UYHOI0 OCHOBOIO PE30HAHCHOTO METOAA € BHCOKHHA KOPEILIMHMN 3B'SI30K MK [ieIEKTPUYHOIO
MPOHHUKHICTIO BOJIOKHUCTOTO MaTepialy 1 Horo MoKa3HUKaMHU PO3MPSMIICHOCTI i OpieHTallii.

3. BusHaueHo, 110 Ui BUSBICHHS MPOCTOPOBOT aHI3OTPOIIii CTPIYKOMOAIOHIX BOJOKHUCTHX
MPOAYKTIB AOLIJIBHO BUKOPUCTATH EJIEKTPOXBHJIBOBUH METOH, KUK 0a3yeThCsi Ha BUKOPHCTaHHI JBOX
PE30HATOPIB 3 HEOAHOPIAHUM PO3MOALIOM E€IEKTPOMArHiTHOrO MOJs B Hepepisi, MO NepHeHIUKYIIPHO
PO3MIIIICHHI OIUH BiTHOCHO OJHOTO. JIJIs OILIHKH PO3MPSIMIICHOCTI 1 Opi€HTAIlii BOJOKOH JOIJIbHO
BUKOPHCTOBYBATH Aiama3oH 4actoT B Mexkax Bix 500 mo 1500 mI 1. B 3amponoHoBaHoMy mpucTpoi oOpana
poboua wactora 800 mI .

4. 3anponoHOBaHO TMPUCTPi BH3HAYEHHS [IIENEKTPUYHUX MapaMeTpiB  MaTepialiB 3
MiBUIECHOI0 TOYHICTIO 3a paxyHOK O€3MOCepeHhOr0 BHMIPY PE30HAHCHOI YacTOTH OIOPHOTO Ta
BHMIPIOBAaJIbHUX PE30HATOPIB 1 BUKIIIOUEHHS 0aratopazoBOTO MEPETBOPEHHS iHGOPMAIIITHOTO CHTHAIY, IO
3HAYHO 3MEHINYE KUTBKICTh HEKOHTPOJHOBAHHMX MapaMeTpiB, IO BIUIMBAIOTH HA MOXHUOKH BH3HAYCHHS
BJIACTUBOCTEH TEKCTWIBHUX MaTepiajiB, a caMe KOoe(illieHTy po3NpsIMICHOCTI 1 OpieHTAIIi.
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YTOUHEHHUE TIAPAMETPOB PE3OHAHCHOI'O METOJA OIEHKH CTPYKTYPHBI
BOJIOKHHUCTBIX ITPOJAYKTOB

TPOOMMOBA O.B. , CJIM3KOB A .H. , IIOTAIIOB A.O.

Kueeckuil Hayuonanohwill yrHusepcumem mexHoaio2utl U OU3aiHa

Hean. OnpenenuTh mapaMeTphl PE30HAHCHOTO YCTPOMCTBA IS OIPEACICHUS CTPYKTYPHBIX
ToKa3aTeNIed BOJTOKHUCTHIX MPOIYKTOB.

Metoauka. Vcnonp3oBaHa oOIIEU3BECTHAS TEOPHs PACHPOCTPAHEHHS SJICKTPOMArHUTHBIX BOJH
CKBO3b TIOJIUMEPHI BOJIOKOH.

PesyabTarbl. [IpoaHanu3upoBaHbl TUAIEKTPUUECKUE CBOMCTBA TOJMMEPOB B PA3HBIX BOJIOKHAX.
O06ocHOBaHa BO3MOXKHOCTh HCITOJIb30BAaHUSI PE30HAHCHOTO METOJa /IS OIpeNeleHUs CTPYKTYPHBIX
MoKa3aTeseld BOJIOKHUCTHIX MPoAyKToB. OOOCHOBaHHO BBIOOP pabodell 4acTOTHl pE30HAHCHOTO YCTpPOICTBa
JUISL OTIPEICTICHUS CBOMCTB TEKCTUIILHBIX MAaTEPHAJIOB.

Hayuynas HoBu3zHa. OmpeaeiieHHO, YTO IS BBISBICHHUS MPOCTPAHCTBEHHON aHU3O0TPOIUHU
BOJIOKHHCTBIX TIPOIYKTOB IIeJIeco00pa3HO MCIIOIB30BaTh 3JIEKTPOBOIHOBON METOI, KOTOPHIA Oa3upyercs Ha
WCIIONB30BAHUU JBYX PE30HATOPOB C HEOJHOPOIHBIM DPACHPEICICHHEM DJIEKTPOMATHUTHOTO TIOJSI B
nepepese, 4To NEePHeHAUKYISIPHO Pa3MEIIEeHbI APYT OTHOCUTEIRHO JApyra. JlJis OIeHKH paCIpsIMICHOCTH U
OpHEHTAIINY BOJIOKOH IEIeCO00pa3HO MCIIOIb30BaTh AUana3oH 4acToT B npeaenax ot 500 qo 1500 ml .

IpakTuyeckasi 3HaYUMOCTh. Ha OCHOBE IMONYYEHHBIX PE3yJIbTATOB IPEIJIONKEH PE30HAHCHBIN
METO/I OTIPEICIICHUSI CTPYKTYPHBIX MMOKA3aTEICH.

KualoueBbie ciaoBa: oOusjiekmpuyeckas HNPOHUYAEMOCHb B0JIOKOH, DPE30HAHCHOe YCHMPOUCMEO,
MeKCMmuibHble MAmepuabl.

CLARIFICATION OF PARAMETERS RESONANCE METHOD OF FIBRED PRODUCTS
STRUCTURE

TROFIMOVA O., SLIZKOV A., POTAPOV A.

Kiev National University of Technologies and Design

Purpose. To define the parameters of resonance device for determination of fibred products
structural indexes.

Methodology. The well-known theory of distribution of hertzian waves is utillized through the
polymers of fibres.

Findings. Dielectric properties of polymers are analysed in different fibres. Possibility of the use of
resonance method is grounded for determination of fibred products structural indexes. Grounded choice of
working frequency of resonance device for determination properties of textile materials.

Originality. Certainly, that for the exposure of fibred products anisotropy of it is expedient to utillize
an electro-wave method which is based on the use of two resonators with distributing of the electromagnetic
field in a cut, that athwart placed in relation to each other. For the estimation of fibres orientations of it is
expedient to utillize the range of frequencies scope from 500 to 1500 Hz.

Practical value. On the basis of the got results the resonance method of determination structural
indexes is offered

Keywords: inductivity of fibres, resonance device, textile materials.
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	Для обробки хутрової сировини прісно-сухого консервування можуть бути застосовані відомі технології, які передбачають використання на стадії:
	- процесів відмочування, пікелювання, дублення – такі хімічні речовини як сірчана та оцтова кислоти, хлорид натрію, ПАР, тіосульфат і карбонат натрію та основний сульфат хрому з витратою 6,4 г/л і співвідношенні вода – сировина (РК) 9, а тривалість об...
	- переддубильної і дубильної обробки – диметилсульфоксид при витраті відповідно 0,2-0,8 % і 2,5-5,0 % від маси шкур. При цьому переддубильну обробку здійснюють у розчині, що містить додатково, г/л:  хлорид натрію – 50, ПАР неіоногенний – 1, тіосульфат...
	- знежирювання шкур з підвищеним вмістом жирових речовин: нутрії, овчини, лисиці тощо – розчин із використанням аніонактивних та неіонногенних ПАР при температурі 40-42  С з подальшим другим знежирюванням при тій же температурі та двома промивками вод...
	Органічні сполуки, що використовуються для процесу відмочування в технології [1], є дефіцитними і шкідливими для навколишнього середовища, до того ж їх необхідно синтезувати. У технології [2] відмочування здійснюється із залученням значної кількості в...
	Технологія обробки хутрової сировини [3] потребує значної витрати дубильних сполук хрому, який в значній кількості залишається в робочому розчині й погіршує якість стічних вод. При цьому після видалення вологи з напівфабрикату, отриманий хутровий мате...
	Технологія обробки хутрових шкур із підвищеним вмістом жирових речовин [5] передбачає використання для їх знежирювання значної кількості хімічних реагентів: аніонактивної поверхневої речовини, карбонату натрію та формальдегіду.
	Вдосконалення передубильної обробки та дублення пов’язане з розробкою способу [7], в якому відмочування хутрової сировини здійснюється у водному розчині хлориду натрію концентрацією 0,2-0,5 г/л, активованому електролізом при рН 2,0-3,5, а хромове дубл...
	Використання аноліту рН 2,0-3,5 значно прискорює процес обводнення хутрової сировини, надає необхідну пластичність структурі її шкірної тканини при більш низькій температурі проведення процесу, а також забезпечує необхідний рН розчину для подальшого у...
	Реалізація розробленого технологічного способу обробки шкурок кроля сприятиме зменшенню витрат енергії на проведення процесу відмочування і дублення, скороченню циклу обробки за рахунок вилучення процесу пікелювання, а також дозволить підвищити термос...
	Розроблений спосіб обробки хутрової сировини з підвищеним вмістом жирових речовин [8] передбачає відмочування у водному розчині хлориду натрію, активованому електролізом до рН 2,0-3,5, після цього відпрацьований розчин зливається, а знежирювання здійс...
	Проведення знежирювання хутрової сировини після її відмочування у розчині католіту, отриманого при електролізі води з хлоридом натрію, надає необхідну пластичність шкірній тканині, що забезпечує розширення технологічних можливостей розробленого способу.
	Запропонований спосіб обробки хутрової сировини перевірено на шкурках нутрії прісно-сухого методу консервування. Вказана обробка приводить до зменшення витрат води і енергії, зростання пластичності та зменшення усадки шкірної тканини хутрового матеріа...
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